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and water spray systems — Part 1: Sprinklers (Стаціонарні системи пожежогасіння. Елементи спринклерних і водорозпилювальних 
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Ступінь відповідності — ідентичний (IDT) 

Переклад з англійської (еп) 

4 УВЕДЕНО ВПЕРШЕ (зі скасуванням в Україні ГОСТ 14630-80 у частині спринклерних водяних зрошувачів)



НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП 

Цей стандарт є тотожний переклад EN 12259-1:1999 Fixed firefighting systems — Components for sprinkler and water spray 

systems — Part 1: Sprinklers (Стаціонарні системи пожежогасіння. Елементи спринклерних і водо розпилювальних систем. Частина 

1. Спринклери) зі змінами А1:2001, А2:2004, АЗ:2006. 

Технічний комітет, відповідальний за цей стандарт, — ТК 25 «Пожежна безпека та протипожежна техніка». 

Стандарт містить вимоги, які відповідають чинному законодавству України. 

Інформацію, що стосується зв'язку стандарту з директивами Європейського Союзу, наведено в інформаційному додатку ZA. 

До стандарту було внесено незначні редакційні зміни, зумовлені вимогами національних нормативних документів. Довідкову 

інформацію по тексту позначено рамкою і заголовком «Національне пояснення». 

Структура та технічний зміст національного стандарту відповідають EN 12259-1:1999 Fixed firefighting systems — Components 

for sprinkler and water spray systems — Part 1: Sprinklers (Стаціонарні системи пожежогасіння. Елементи спринклерних і водо 

розпилювальних систем. Частина 1. Спринклери) зі змінами А1:2001, А2:2004, АЗ:2006. 

Цей стандарт є частиною серії європейських стандартів EN 12259, які належать до автоматичних спринклерних систем 

пожежогасіння і долучені до складу декількох європейських стандартів, що поширюються на такі системи: 

a) Автоматичні спринклерні системи (EN 12259)4 
b) Газові системи пожежогасіння (EN 12094 і EN 14520)1\ 
c) Порошкові системи (EN 12416)4 
d) Системи захисту від вибуху (EN 26184); 
e) Пінні системи (EN 13565); 
f) Системи з гідрантами і системи з пожежними рукавами на барабанах (EN 671); 
д) Системи димовидалення і регулювання температури (EN 12-101)4 

h) Водорозпилювальні системи4 

EN 12259 має загальну назву «Стаціонарні системи пожежогасіння. Елементи спринклерних і водорозпилювальних систем, 

який містить такі частини: 

Частина 1: Спринклери 

Частина 2: Вузли керування з водяними сигнальними клапанами 

Частина 3: Вузли керування з повітряними сигнальними клапанами 

Частина 4: Водосигнальні пристрої 

Частина 5: Сигналізатори потоку рідини 

Частина 6: Трубні муфти 

Частина 7: Трубні підвіски 

Частина 8: Реле тиску 

Частина 9: Сигнальні клапани затоплення 

Частина 10: Контролювання систем із більшою кількістю елементів 

Частина 11: Водорозпилювачі із середньою й великою швидкістю витікання води 

Частина 12: Насоси для спринклерних систем 

У стандарті є посилання на міжнародні стандарти, які в Україні впроваджено як національні стандарти: 

Позначення 
Позначення національного НД, який відповідає 

EN 
Ступінь відповідності 

ISO 9000:2000 Quality management systems — 
General provisions and vocabulary 

ДОТУ ISO 9000-2001 Системи управління 
якістю. Основні положення та словник (ISO 

9000:2000, IDT) 

Ідентичний (IDT) 

ISO 65:1981 Carbon steel tubes suitable for 
screwing in accordance with ISO 7-1. 

ДСТУ ISO 65:2006 Труби з вуглецевої сталі 
придатні для нарізування нарізі у відповідності 
до ISO 7/1. Технічні умови (ISO 65:1981, IDT) 

Ідентичний (IDT) 

 

До стандарту внесено такі редакційні зміни: 

_ вилучено структурний елемент європейського стандарту «Передмову»; 

- до структури стандарту додано «Ключові слова»; 
- вираз «цей європейський стандарт» замінено на «цей стандарт»; 

- до тексту стандарту безпосередньо долучено чинні зміни до EN 12259-1:1999. Змінений ними текст виділено в основному 

тексті стандарту подвійною рискою (II). 



- структурні елементи цього стандарту: «Титульний аркуш», «Передмову», «Національний вступ», «Зміст», «Терміни та 

визначення понять» та «Бібліографічні дані» — оформлено згідно з вимогами національної стандартизації України; 
- замінено познаки одиниць фізичних величин: «тт» на «мм», «т» на «м», «т2» на «м2», «т3» на «м3», «д» на «г», «s» на «с», 

«тіп» на «хв», «І» на «л», «ті» на «мл», «тіп» на «хв», «Ьаг» на «бар», «І/тіп» на «л/хв», «тт/тіп» на «мм/хв», «ґі» на «год», «°С/тіп» 

на «°С/хв», «g/ст3» на «г/см3», «ті/ст3» на «мл/см3», «д/ml» на «г/мл», «т/т» на «м/м», «Ьаг/s» на «бар/с», «т/s» на «м/с», «(m/s)1/2» 

на «(м/с)1/2», «(m s)1/2» на «(м с)1/2», «Hz» на «Гц», «N» на «Н», «М» на «моль/л». 
Копії міжнародних та європейських стандартів, на які є посилання у цьому стандарті і які не прийняті в Україні як національні, 

можна отримати в Головному фонді нормативних документів. 

- позначенні до рисунка 2 виправлено помилку: позначення «ПІС (м/с)1/2» змінено на «ПІС (м-с)1/2». 
Виправлено помилки на рисунку А.1: відповідно до змін А2:2004 та АЗ:2006 у третій ланці рисунка змінено кількість 

спринклерів, що їх піддають випробовуванням із визначання температури спрацювання, з 10 на ЗО та вилучено 40 колб, а також 

відповідно до G.1 у дев’ятій ланці змінено кількість скляних колб із 5 на 55. 

- примітці до таблиці ZA.1 виправлено помилку, посилання на таблицю Р.1 змінено на посилання на таблицю N.1.



НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ 

СТАЦІОНАРНІ СИСТЕМИ ПОЖЕЖОГАСІННЯ 

Елементи спринклерних і водорозпилювальних систем 

Частина 1. Спринклери 

СТАЦИОНАРНЫЕ СИСТЕМЫ ПОЖАРОТУШЕНИЯ 

Элементы спринклерных и водораспылительных систем 

Часть 1. Спринклеры 

FIXED FIREFIGHTING SYSTEMS 

Components for sprinkler and water spray systems 

Part 1. Sprinklers 

Чинний від 2008-10-01 

1 СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ 

Цей стандарт установлює вимоги до конструкції й робочих характеристик спринклерів, що спрацьовують під час 

розплавляння легкоплавкого замка або під час руйнування скляної колби під впливом тепла та призначених для експлуатування в 

складі автоматичних систем пожежогасіння спринклерного типу, що відповідають EN 12845 Automatic sprinkler systems: Design and 

installation. Крім того, цей стандарт визначає методи та рекомендовані процедури випробовування спринклерів. 

Примітка. У цьому стандарті як одиницю тиску використовують бар1). 

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ 

EN 12845 Автоматичні спринклерні системи. 

Проектування і монтаж. 

2 НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ 

Цей стандарт містить через датовані та недатовані посилання положення з інших публікацій. Ці нормативні посилання 

цитуються у відповідних місцях по тексту, а список публікацій наводиться нижче. Для датованих посилань наступні поправки або 

зміни цих публікацій застосовуються до стандарту тільки тоді, коли вони розміщені в ньому. Для недатованих посилань 

застосовується остання редакція публікації, на яку є посилання (в тому числі поправки). 

ISO 7-1 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1: Dimensions, tolerances and designation 

ISO 49 Malleable cast iron fittings threaded to ISO 7-1 

ISO 65 Carbon steel tubes suitable for screwing in accordance with ISO 7-1 

EN 60751 Industrial platinum resistance thermometer sensors (IEC 60751:1983+A1:1986). 

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ 

ISO 7-1 Трубні нарізі, де герметичність сполучень труб забезпечується наріззю. Частина 1. 

Розміри, допуски та позначення 

ISO 49 Фітинги з ковкого чавуну, з наріззю відповідно до вимог стандарту ISO 7-1 ISO 65 Труби з вуглецевої сталі 

придатні для нарізування нарізі згідно з ISO 7-1 EN 60751 Промислові платинові термочутливі резистори (ІЕС 

60751:1983+А1:1986).



З ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ 

У цьому стандарті використано спеціальні терміни та визначення, наведені нижче. 

3.1 коефіцієнт теплопередавання (С) (conductivity factor (С)) 

Параметр, що характеризує теплопровідність ділянки між термочутливим елементом спринклера та фітингом, заповненим водою. 

Одиниця виміру — (метр/секунда)1/2 або (м/с)1/2 

3.2 показник інерційності спрацьовування (ПІС) (response time index (RTI)) 

Параметр, що характеризує термочутливість спринклера. Одиниця виміру — (метрсекунда)1/2 або (м с)1/2 

3.3 автоматичний спринклер (automatic sprinkler) 

Насадка з термочутливим запірним пристроєм, який під час пожежі відкриває отвір у насадці, звідки виходить вода для гасіння 

пожежі 

3.4 стельовий (заглиблений підвісний) спринклер (ceiling (or flush) pattern sprinkler) Підвісний спринклер, що встановлюють 

частково над нижньою площиною стельового перекриття, 

але, в якому термочутливий елемент розташований нижче зазначеної площини 

3.5 спринклер із покривом (coated sprinkler) 

Спринклер, на поверхню якого нанесено покрив, крім декоративного, фарбового або оздоблювального покриву, для того, щоб 

послабити вплив корозійного сбредовища на спринклер 

3.6 схований спринклер (concealed sprinkler) 

Заглиблений спринклер, закритий пластинчастою кришкою, яка відкриває доступ до спринклера у разі впливу тепла 

3.7 стандартний спринклер (conventional pattern sprinkler) 

Спринклер, що забезпечує сферичну форму зрошування 

3.8 розрахункова нижня допустима межа (РНДМ) (design lower tolerance limit (DLTL)) Мінімальна нижня допустима межа 

міцності скляної колби (РНДМ), визначена й гарантована постачальником колби 

3.9 розрахункова верхня допустима межа (РВДМ) (design upper tolerance limit (DUTL)) Максимальна верхня допустима межа 

робочого навантаження на спринклер (РВДМ), визначене й гарантоване постачальником спринклера 

3.10 сухий підвісний спринклер (dry pendent sprinkler) 

Спринклер у комплекті з підвісною трубою, що не заповнена водою, із клапаном у головній частині труби, що у нормальному стані 

закритий за допомогою пристрою, утримуваного в заданому положенні запірним елементом спринклера 

3.11 сухий вертикальний спринклер (dry upright sprinkler) 

Спринклер у комплекті із трубним стояком, не заповненим водою, із клапаном у основі труби, що у нормальному стані закритий за 

допомогою пристрою, утримуваного в заданому положенні запірним елементом спринклера 

3.12 плоскоструменевий спринклер (flat spray pattern sprinkler) 

Спринклер, подібний до розпилювального спринклера, але відрізняється тим, що частина води розбризкується у просторі вище 

рівня відбивача 

3.13 спринклер із легкоплавким замком (fusible link sprinkler) 

Спринклер, що відкривається під час розплавлювання легкоплавкого замка 

3.14 спринклер зі скляною колбою (glass bulb sprinkler) 

Спринклер, що відкривається у разі руйнування скляної колби, заповненої рідиною 

3.15 середнє розрахункове робоче навантаження (mean design service load) 

Максимальне середнє робоче навантаження на спринклер для будь-якої партії, що складається 

3.16 10 або більшої кількості спринклерів, визначене й гарантоване постачальником спринклерів 

3.16 середня розрахункова міцність (mean design strength) 

Мінімальна середня міцність скляної колби для будь-якої партії, що складається з 55 або більшої кількості скляних колб, 

визначена й гарантована постачальником 

3.17 центральний стрижень (штифт) (pintle) 

Металевий стрижень, що виступає з відбивача й призначений для ідентифікації типу спринклера 

3.18 горизонтальний спринклер (horizontal sprinkler) 

Спринклер, у якому насадка забезпечує горизонтальне розбризкування води 

3.19 нижня допустима межа (НДМ) (lower tolerance limit (LTL)) 

Мінімальна міцність скляної колби, визначена за результатами випробувань і статистичного аналізування партії, що складається 

з 55 або більшої кількості скляних колб 

3.20 підвісний спринклер (pendent sprinkler) 
Спринклер, у якому насадка забезпечує розбризкування води вниз 

3.21 заглиблений спринклер (recessed sprinkler) 



Спринклер, у якому термочутливий елемент повністю або частково розташований вище площини стелі 

3.22 спринклер із бічним розбризкуванням (sidewall pattern sprinkler) 
Спринклер, що забезпечує напівпараболоїдну форму розбризкування води вбік 

3.23 розпилювальний спринклер (spray pattern sprinkler) 
Спринклер, що забезпечує параболоїдну форму розбризкування води вниз 

3.24 постачальник (supplier) 
Організація, відповідальна за розробку, виготовлення й забезпечення якості виробу 

3.25 верхня допустима межа (ВДМ) (upper tolerance limit (UTL)) 
Максимальне робоче навантаження на спринклер, визначене за результатами випробувань і статистичного аналізування партії, 

що складається з 20 або більшої кількості спринклерів 

3.26 вертикальний спринклер (upright sprinkler) 
Спринклер, у якому насадка забезпечує розбризкування води вгору 

3.27 утримувач (вилка) спринклера (sprinkleryoke (arms)) 
Частина корпусу спринклера, призначена для утримування термочутливого елемента у нормально закритому положенні. 

4 КОНСТРУКЦІЯ ТА РОБОЧІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

4.1 Складання спринклерів 
Складання спринклерів повинне забезпечуватися лише у такий спосіб, щоб під час експлуатування унеможливлювалося 

регулювання та розбирання. 

4.2 Розміри 
4.2.1 Номінальний діаметр отвору й відповідний розмір нарізі спринклера, за винятком сухих і стельових спринклерів, повинні 

забезпечувати можливість використовувати трубну нарізь із розмірами, зазначеними в таблиці 1. У сухих і стельових спринклерах 

можна використовувати нарізь більшого розміру. Номінальні розміри нарізі повинні відповідати розмірам фітингів із наріззю, що 

відповідає вимогам стандарту ISO 7-1. 

4.2.2 Кулька діаметром 8+
0,01 мм повинна проходити крізь отвір спринклера (див. таблицю 1). 

Таблиця 1 — Розміри отвору і нарізі 

Номінальний діаметр отвору, мм Номінальний розмір трубної нарізі, в дюймах 
10 3/8 

15 і 20 1/2 

20 3/4 

4.2.3 Спринклери з діаметром отвору 20 мм і номінальним розміром нарізі 1/2 дюйма (12,7 мм), що використовують звичайно 

для модернізації існуючих спринклерних систем, повинні бути обладнані незнімним центральним стрижнем довжиною (10 ± 2) мм і 

діаметром (5 ± 2) мм, що закріплений на відбивачі й призначений для ідентифікації типу спринклера. 
4.3 Номінальна температура спрацювання 
4.3.1 Номінальні температури спрацювання спринклерів зі скляною колбою зазначено в колонці 1 таблиці 2. 
4.3.2 Номінальні діапазони температур спрацювання спринклерів із легкоплавким замком зазначено в колонці 3 таблиці 2. 
4.3.3 Кожен спринклер зі скляною колбою й кожен спринклер із легкоплавким замком без металізації або покриву, повинен мати 

колірне позначення, що відповідає номінальній температурі спрацювання, як зазначено в колонці 2 або 4 таблиці 2. 
Таблиця 2 — Номінальні температури спрацювання й колірне позначення спринклерів 

Спринклери зі скляною колбою Спринклери із легкоплавким замком 

Колонка 1 Номінальна 
температура спрацювання, 

°С 

Колонка 2 Колірне 
позначення (колір рідини) 

Колонка 3 Номінальний 
діапазон температур 

спрацювання, °С 

Колонка 4 Колірне 
позначення (на вилці 

спринклера) 

57 Помаранчевий Від 57 до 77 Позначення відсутнє 

68 Червоний » 80 »107 Білий 

79 Жовтий »121 »149 Синій 

93 Зелений »163 »191 Червоний 

100 Зелений » 204 » 246 Зелений 

121 Синій » 260 » 302 Помаранчевий   



141 Синій » 320 » 343 Чорний  

 163 Рожево-ліловий    

 182 Рожево-ліловий    

 204 Чорний    

 227 Чорний    

 260 Чорний    

 286 Чорний    

 
343 Чорний    

4.4 Температура спрацювання 
Під час проведення випробовування відповідно до додатка В температура спрацювання спринклера повинна бути в таких межах: 

(f± (0,035t + 0,62)) °С, 

де t— номінальна температура спрацювання. 

4.5 Витрата і розподіляння води 
4.5.1 К-фактор 
К-фактор для спринклера повинен бути в діапазоні, зазначеному в таблиці 3, у разі визначання цього параметра 

відповідно до додатка С. 

Таблиця 3 — К-фактор 

 Номінальний діаметр отвору, мм К-фактор, (л-хв_1)-бар-1/2 

Усі спринклери, за винятком сухих спринклерів 
Сухі спринклери 

10 57 ±3 57 ±5 

15 80 ±4 80 ±6 

20 115 ±6 115 ±9 

 4.5.2 Розподіляння води   
4.5.2.1 Стандартні, плоско струменеві та розпилювальні спринклери, сухі спринклери 

Під час випробовування спринклерів відповідно до D.1, із використовування параметрів, зазначених у колонках 2, 3 й 4 таблиці 4, 

кількість місткостей, у яких об’єм води становить менше ніж 50 % від об’єму, що відповідає інтенсивності покривання поверхні водою, 

зазначеної в колонці 5 таблиці 4, не повинна бути більше відповідної максимальної допустимої кількості місткостей, зазначеної в 

колонці 6 таблиці 4. 

Таблиця 4 — Параметри, що характеризують розподіляння води поверхнею 

 Колонка 1 Колонка 2 Колонка 3 Колонка 4 Колонка 5 Колонка 6  

 Номінальний 
діаметр отвору, мм 

Витрата води через 
спринклер, ПІХВ 

Контрольована 
площа поверхні, м2 

Відстань між 
спринклерами, м 

Інтенсивність 
покривання 

поверхні, мм/хв 

Максимальна 
кількість місткостей зі 
зменшеним об'ємом 

води 

 

 10 50,6 20,25 4,5 2,5 8  

 15 61,3 12,25 3,5 5,0 5  

 15 135,0 9,00 3,0 15,0 4  

 20 90,0 9,00 3,0 10,0 4  

 20 187,5 6,25 2,5 30,0 3  

4.3.1 Спринклери з бічним розбризкуванням 
Під час випробовування спринклерів відповідно до D.2 кількість місткостей, у яких об’єм води відповідає інтенсивності 

покривання поверхні менше 1,125 мм/хв, повинна становити не більше ніж 10 % від загальної кількості місткостей. Змочування 

сусідньої та протилежної стін повинне забезпечуватися до рівня, що перебуває в межах 1 м нижче рівня розташування 

відбивача спринклера. 

4.3.2 Випуск води нижче рівня відбивача 
Під час випробовування спринклерів відповідно до D.3 частина води, що виходить зі спринклера в просторі нижче рівня 

розташування відбивача, повинна бути в межах, зазначених у таблиці 5. 

Таблиця 5 — Випуск води нижче рівня відбивача 

 Тип спринклера 

Частина води, що випускається зі спринклера в просторі 
нижче рівня відбивача, % 

 

    
 

Стандартний спринклер Від 40 до 60 

Розпилювальний спринклер » 80 »100 



Плоскоструменевий спринклер » 85 »100 
4.6 Функціювання 
4.6.1 Під час випробовування відповідно до Е.1 спринклер повинен відкриватися та нормально функціювати не більше ніж через 

5 с після спрацювання термочутливого елемента. Через 60 с після спрацювання спринклера заклинювання або зависання фрагментів 

його термочутливого запірного пристрою не дозволено. Після випробувань відповідно до Е.1 спринклер повинен відповідати вимогам 

4.5.1 й 4.5.2. 
4.6.2 Після випробувань відповідно до Е.2 відбивач й опорні деталі відбивача повинні відповідати вимогам 4.5.2. 
Примітка. Для перевіряння відповідності вимогам 4.5.2 досить провести візуальний контроль стану елементів спринклера. 

4.7 Міцність корпуса та відбивача спринклера 
4.7.1 Під час випробовування відповідно до F.1 залишкове відносне подовження корпуса спринклера на ділянці між деталями, 

що сприймають навантаження, не повинне перевищувати 0,2 % у разі прикладання до спринклера випробовувального подвійного 

середнього робочого навантаження. 
4.7.2 Під час випробовування відповідно до F.2 відбивач спринклера та опорні деталі відбивача повинні витримувати 

прикладене зусилля 70 Н без залишкової деформації. 
4.8 Міцність термочутливого елемента 
4.8.1 Спринклери зі скляною колбою 
Під час визначання міцності під час випробовування відповідно до G.1 спринклери зі скляною колбою повинні відповідати таким 

вимогам: 

a) середня розрахункова міцність колби повинна не менше ніж у шість разів перевищувати середнє розрахункове робоче 

навантаження; 
b) середня міцність колби повинна бути не менше середньої розрахункової міцності колби; 
c) середнє робоче навантаження не повинно перевищувати середнє розрахункове робоче навантаження; 
d) розрахункова нижня допустима межа міцності (РНДМ) колби, визначена по характеристиці розподіляння значень міцності, 

повинна не менше ніж у два рази перевищувати розрахункову верхню допустиму межу робочого навантаження (РВДМ), визначену по 

характеристиці розподіляння значень робочого навантаження; 
e) верхня допустима межа робочого навантаження (ВДМ) не повинна перевищувати розрахункову верхню допустиму межу 

робочого навантаження (РВДМ); 
f) нижня допустима межа міцності (НДМ) повинна бути не менше розрахункової нижньої допустимої межі міцності (РНДМ) (див. 

рисунок 1). 
4.8.2 Спринклери із легкоплавким замком 
Необхідно переконатися в тому, що: 

— термочутливий елемент спринклера витримує навантаження, що перевищує в 15 разів максимальне розрахункове 

навантаження, протягом 100 год без руйнування; або 
— під час випробовування термочутливих елементів відповідно до G.2 розрахунковий час напрацювання на відмову 

термочутливого елемента становить не менше ніж 876600 год під час розрахункового навантаження. 
4.9 Герметичність 
Під час гідравлічних випробовувань під тиском відповідно до додатка Н у спринклері не дозволені будь-які ознаки порушення 

герметичності. 

4.10 Працездатність спринклера після теплового впливу 
4.10.1 Спринклери без покриву 
Під час випробовувань відповідно до 1.1 не дозволено спрацьовування спринклерів під час теплового впливання. 

Після теплового впливу необхідно провести випробовування чотирьох спринклерів відповідно до Е.З; під час випробовувань 

кожен спринклер повинен функціювати так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів 

термочутливого запірного пристрою не дозволено. Чотири спринклери повинні бути випробувані відповідно до додатка Н і відповідати 

вимогам 4.9. 

Чотири спринклери повинні бути випробувані відповідно до додатка В і повинні відповідати вимогам 4.4. 

4.10.2 Спринклери з покривом 
Спринклер без покриву, що відповідає кожному спринклеру з покривом, повинен відповідати вимогам 4.10.1. Під час 

випробовування спринклерів із покривом відповідно до 1.2 заборонено видимі ознаки ушкодження покриву. 



 
Пояснення: 

А — кількість зразків для випробовування; 

В — міцність, Н; 

1 —характеристика розподіляння значень робочого навантаження; 
2 — характеристика розподіляння значень міцності скляної колби; 
3 — середнє робоче навантаження; 
4 — середня міцність скляної колби; 
5 — верхня допустима межа робочого навантаження (ВДМ); 
6 — нижня допустима межа міцності (НДМ). 

Рисунок 1 — Характеристики розподіляння значень робочого навантаження й розподіляння значень міцності скляної колби 

7 .10.3 Спринклери зі скляною колбою 
Після випробувань спринклерів відповідно до І.З не дозволено ушкодження скляних колб. 

4.11 Стійкість спринклера до теплового удару 
Під час випробовувань спринклерів зі скляною колбою відповідно до додатка J, скляна колба повинна: 

4.11.1 зруйнуватися, відповідно до вимог, під час охолоджування так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера; або 
4.11.2 залишитися неушкодженою. Після нагрівання в печі, під час випробовування відповідно до Е.З, кожен спринклер повинен 

функціювати так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого запірного 

пристрою не дозволено. 
4.12 Стійкість до корозії 
4.12.1 Корозія в умовах дії механічних навантажень 
Спринклери піддають випробовуванням для перевіряння стійкості до корозії в умовах дії механічних навантажень, як наведено в 

К.1. У спринклерах, у яких виявлено тріщини, відшарування або ушкодження деталей, що забезпечують роботу спринклера, повинні 

бути відсутні ознаки течі води під час випробовувань на герметичність відповідно до К.1. Після впливу середовища, що викликає 

корозію, під час випробовувань для перевіряння функціювання відповідно до Е.З, кожен спринклер повинен функціювати так, щоб 

забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого запірного пристрою не дозволено. 

У спринклерах, у яких виявлено тріщини, відшарування або ушкодження деталей, що не впливають на роботу спринклера, не 

дозволено видимі ознаки роз’єднання деталей, які в нормальних умовах повинні бути постійно з’єднані, після випробувань із 

подаванням води через спринклер, наведених у К.1. 

4.12.2 Корозія під впливом діоксиду сірки 
Спринклери піддають випробовуванням для перевіряння стійкості до корозії під впливом діоксину сірки, як наведено в К.2. Після 

впливу діоксиду сірки, під час випробовувань для перевіряння функціювання відповідно до Е.З, кожен спринклер повинен функціювати 

так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого запірного пристрою не 

дозволено. 

4.12.3 Корозія під впливом сольових парів 
Спринклери піддають випробовуванням для перевіряння стійкості до корозії під впливом сольових парів, як наведено в К.З. Після 

впливу сольових парів, під час випробовувань для перевіряння функціювання відповідно до Е.З, кожен спринклер повинен 

функціювати так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів 

термочутливого запірного пристрою не дозволено. 

4.12.4 Вплив вологого повітря 
Спринклери піддають випробовуванням для перевіряння стійкості до впливу вологого повітря, як наведено в К.4. Після впливу 



вологого повітря, під час випробовувань для перевіряння функціювання відповідно до Е.З, кожен спринклер повинен функціювати так, 

щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого запірного пристрою не 

дозволено. 

4.13 Цілісність покриву спринклера 
4.13.1 Склад летких речовин у бітумних і парафінових матеріалах покривів 
У бітумних і парафінових матеріалах покривів треба щоб були відсутні леткі речовини в такій кількості, за якої відбувається 

зменшення маси вихідного зразка матеріалу на величину більше ніж 5 % під час випробовувань матеріалу відповідно до L.1. 

4.13.2 Стійкість покриву до впливу низьких температур 
У будь-якому покриві спринклера (парафіновому, бітумному, фарбовому або металевому) треба щоб були відсутні тріщини або 

відшарування під час випробовувань спринклерів із покривом відповідно до L.2. 

4.14 Стійкість до гідравлічного удару 
У спринклері треба щоб було відсутнє протікання води під час випробовування для перевіряння стійкості до впливу різкої зміни 

тиску відповідно до додатка М. Після випробувань, під час перевіяння функціювання спринклерів відповідно до Е.З, кожен спринклер 

повинен функціювати так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого 

запірного пристрою не дозволено. 

4.15 Чутливість до температури навколишнього середовища 
4.15.1 Чутливість до температури навколишнього середовища за нормальної орієнтації спринклера 
Під час випробовувань спринклерів відповідно до додатка N, за нормальної орієнтації (див. рисунок N.1a), вертикальні й підвісні 

спринклери, установлені без заглиблення, повинні належати до однієї з категорій, зазначених нижче, залежно від значень показника 

інерційності спрацьовування (ПІС) і коефіцієнта теплопередавання (С), як показано на рисунку 2: 

- із підвищеною чутливістю; або 
- зі спеціальною характеристикою чутливості; або 
- з нормальною чутливістю, група А; або 
- з нормальною чутливістю, група В. 
4.15.2 Чутливість до температури навколишнього середовища за несприятливої орієнтації спринклера 
У разі несприятливої орієнтації спринклера необхідно обмежити зону, в якій позначається вплив затінення, створюваного 

елементами вилки спринклера, кутом 25° з кожного боку щодо площини, що проходить крізь елементи вилки й перпендикулярного 

напрямку потоку повітря (тобто максимальна зона, у якій затінення відсутнє, дорівнює 104° із 360°), як показано на рисунку N.1b. 

Під час випробовувань відповідно до додатка N, у разі несприятливої орієнтації спринклера, середнє значення показника ПІС не 

повинне перевищувати 110 % від відповідного граничного значення, зазначеного на рисунку 2. Під час розраховування показника ПІС 

для випадку несприятливої орієнтації спринклера необхідно використовувати значення коефіцієнта теплопередавання (С), отримані 

за результатами випробувань за нормальної орієнтації спринклера.  



  

Пояснення: 

1 — нормальна чутливість, група А; X — коефіцієнт теплопередавання — С (м/с)1/2; 
2 — нормальна чутливість, група В; Y — інерційність спрацювання — ПІС (мс)1/2. 
3 — спеціальна характеристика чутливості; 
4 — підвищена чутливість; 

Рисунок 2 — Граничні значення показника ПІС та коефіцієнта С за нормальної орієнтації спринклера 

5 .16 Термостійкість 
Після випробувань відповідно до додатка О на корпусі спринклера, відбивача та опорних деталях відбивача не дозволено ознаки 

деформації або руйнування. 

6 .17 Вібростійкість 
Після випробувань на вібростійкість відповідно до додатка Р на спринклері не дозволено помітні ознаки ушкодження. Спринклер 

повинен відповідати вимогам 4.8 й 4.9 і задовільно функціювати під час проведення випробовувань відповідно до Е.З. Заклинювання 

або зависання фрагментів термочутливого запірного пристрою не дозволено. 

7 .18 Стійкість до ударів 
Після випробувань на стійкість до удару відповідно до додатка Q, спринклер повинен відповідати вимогам 4.9 і задовільно 

функціювати під час проведення випробовування відповідно до Е.З. Заклинювання або зависання фрагментів термочутливого 

запірного пристрою не дозволено. 

8 .19 Стійкість до впливу низьких температур 
Під час випробовувань спринклерів відповідно до додатка R треба щоб було відсутнє спрацьовування спринклерів до 

проведення випробовувань для перевіряння функціювання. Після випробування на спринклерах треба щоб були відсутні помітні 

ушкодження. Під час випробовування для перевіряння функціювання відповідно до Е.З, проведених після візуального контролю, 

кожен спринклер повинен функціювати так, щоб забезпечувався вихід води зі спринклера. Заклинювання або зависання фрагментів 

термочутливого запірного пристрою не дозволено. 

5 МАРКОВАННЯ 
5.1 Загальні відомості 
На кожному спринклері повинне бути таке марковання: 

a) назва або торговий знак постачальника; та 



b) цифрове позначення моделі, позначення згідно з каталогом виробів або інші еквівалентні позначення; та 
c) назва підприємства, на якому виконане складання спринклера, якщо його деталі виготовлено на декількох підприємствах; та 
d) літерна познака типу спринклера й познака його положення під час установлювання, що І відповідають таблиці 6; 
e) номінальна температура спрацювання, що повинна бути зазначена за допомогою штампування, гравірування або колірного 

позначення так, щоб можна було визначити номінальну температуру спрацювання навіть після спрацювання спринклера; у країнах, у 

яких застосовується колірне позначення вилки спринклерів зі скляною колбою, необхідно використовувати колірні позначення, 

зазначені в таблиці 2 для спринклерів із легкоплавким замком; та 
Примітка. У спринклерах із легкоплавким замком, додатково до будь-якого колірного позначення номінальної температури 

спрацювання (див. 4.3 і таблицю 2), номінальна температура спрацювання повинна бути також зазначена, за штампуванням або в 

процесі лиття, на легкоплавкому термочутливому елементі. 

f) рік виготовлення. 
Примітка. Рік виготовлення повинен бути зазначений повністю, наприклад «2000», або в скороченій формі, наприклад «00». Рік 

виготовлення може містити в собі останні три місяці попереднього року й перші шість місяців наступного року. 

Якщо зміст вимог ZA.3, збігається зі змістом вищевикладених вимог, то передбачено, що вимоги розділу 5 виконано. 

Таблиця 6 — Літерні маркування типу спринклера та його положення під час установлювання 

Тип спринклера й положення під час установлювання 
спринклера 

Познака типу а Познака положення під час 
установлювання 

Потаємний спринклер СС  

Стандартний спринклер С  

Сухий спринклер D  

Плоскоструменевий спринклер F  

Стельовий спринклер L  

Заглиблений спринклер R  

Спринклер із бічним розбризкуванням W  

Розпилювальний спринклер S  

Горизонтальний спринклер  Н 

Підвісний спринклер  Р 

Вертикальний спринклер  U 

а Познака типу повинна передувати позначці положення під час установлювання. 

5.2 Спринклери з бічним розбризкуванням 
5.2.1 Загальні відомості 
На відбивачі спринклера з бічним розбризкуванням повинне бути нанесене чітке позначення передбачуваної орієнтації 

спринклера щодо потоку води. Якщо для позначання напрямку потоку води використовують стрілку, то вона повинна 

супроводжуватися словом «потік» («flow»). 

5.2.2 Горизонтальні спринклери з бічним розбризкуванням 
На відбивачі горизонтального спринклера з бічним розбризкуванням повинне бути позначення «верх» («top») для визначання 

орієнтації спринклера під час установлювання. 

5.3 Потаємні спринклери 
На пластинчастій кришці потаємного спринклера повинні бути виштампувані слова «Фарбувати не дозволено» («Do not paint»). 

5.4 Знімний корпус заглибленого спринклера 
На знімному корпусі заглибленого спринклера повинне бути позначення спринклера, що установлений в корпусі, крім випадків, 

коли корпус є невід’ємною частиною спринклера. 

6 ІНСТРУКЦІЇ 
Для кожного типу спринклера повинна бути передбачена окрема інструкція з методичними рекомендаціями щодо 

установлювання, обслуговування та заміни спринклерів. 

7 УМОВИ ВИПРОБОВУВАННЯ 
Див. додаток А. 

8 ПЕРЕВІРЯННЯ ВІДПОВІДНОСТІ СПРИНКЛЕРІВ ВИМОГАМ 
8.1 Загальні відомості 
Для підтвердження відповідності спринклерів вимогам цього стандарту використовують: 

- попередні випробовування; 
- контроль якості продукції на підприємстві-виробнику; 
- контрольні випробовування. 
- Попередні випробовування 



Попередні випробовування проводять під час першого впроваджування цього стандарту. Під час стандартних випробовувань 

можуть бути враховані результати окремих випробувань, проведених відповідно до положень цього стандарту (для таких самих 

елементів устатковання, характеристик, способу випробовування, режиму готування зразків, системи підтвердження відповідності 

вимогам та іншим показникам). Крім того, попередні випробовування проводять на початку серійного виробництва продукції певного 

типу або ж на початку використовування нового виробничого процесу (якщо виробництво продукції нового типу або використовування 

нового виробничого процесу може вплинути на технічні дані продукції). 

Усі характеристики, зазначені в розділі 4, повинні бути підтверджені за допомогою попередніх випробовувань. 

8.3 Виробничий контроль продукції (ВКП) 
Постачальник повинен впровадити систему виробничого контролю продукції (ВКП) на підприємстві-виробнику, підтримувати 

функціювання цієї системи й забезпечити ведення документації, що стосується контролю якості, для того, щоб робочі характеристики 

поставленої продукції відповідали заданим характеристикам. 

Система виробничого контролю продукції (ВКП) містить процедури поточного контролю й процедури регулярних перевірянь і 

випробовувань, за результатами яких оцінюють придатність вихідних матеріалів або деталей, виробничого устаткування, 

технологічного процесу та готової продукції. Процес контролювання повинен бути розділений на досить прості операції, що 

забезпечують прийняття рішень про відповідність або невідповідність продукції стандартним вимогам і можливість виявити дефекти 

на самому ранньому етапі виробничого процесу. 

Передбачено, що система виробничого контролю продукції (ВКП), що відповідає вимогам відповідних розділів стандарту EN ISO 

9000 та у якій враховано спеціальні вимоги цього стандарту, задовольняє вищевикладені вимоги. 

Необхідно забезпечити реєстрацію результатів перевірянь, випробовувань та оцінок, відповідно до яких потрібні певні дії, а також 

реєстрацію дій, виконуваних на підставі зазначених результатів. Необхідно реєструвати також заходи, що застосовують у випадках, 

коли контрольовані параметри або характеристики продукції не відповідають заданим вимогам. 

Процедура виробничого контролю продукції повинна бути викладена в положенні із системи контролю якості, що повинна бути 

доступною для ознайомлення. 

Постачальник повинен проводити випробовування продукції та реєструвати результати таких випробувань, як частину програми 

виробничого контролю продукції. Зареєстровані дані повинні бути доступні для ознайомлення. 

ДОДАТОК А 

(обов'язковий) 

УМОВИ ВИПРОБОВУВАНЬ 

Випробовування проводять за температури (20 ± 10) °С, крім випадків, коли за умовами випробовувань потрібна інша 

температура. Перед випробовуваннями проводять візуальне оглядання на відсутність очевидних дефектів. 

Примітка. Під час випробовування для підтвердження типу спринклерів необхідно використовувати програму випробовувань, 

показану на рисунку А.1. 

ДОДАТОК В 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ ТЕМПЕРАТУРИ СПРАЦЮВАННЯ СПРИНКЛЕРІВ ІЗ ЛЕГКОПЛАВКИМ ЗАМКОМ І 

СПРИНКЛЕРІВ ЗІ СКЛЯНОЮ КОЛБОЮ 

Примітка. Див. 4.4. 

8.4 Пристрій для випробовування 
8.4.1 Лабораторний прилад для вимірювання температури повинен мати точність ± 0,25 % від номінального значення показника, 

що контролюють на глибині занурення 40 мм, для визначання під час випробовування температури рідини у ванні і температур 

спрацювання. Теплочутливу частину давача (наприклад, колбу термометра) необхідно розміщувати врівень із геометричним центром 

спринклера (скляної колби або легкоплавкого замка). Для регулювання температури в ванні потрібно використовувати давач РТ100, 

що відповідає вимогам EN 60751, або інший давач з аналогічними характеристиками. 
8.4.2 Для спринклерів, що мають номінальну температуру спрацювання меншу або рівну 80 °С використовують рідинну ванну із 

демінералізованої води. 
Примітка. Приклад типової ванни наведено на рисунку В.1 

8.4.3 Для спринклерів із чутливими елементами з більш високою номінальною температурою спрацювання використовують 

рідинну ванну, з гліцерином, рослинною олією або синтетичною олією 
8.5 Процедура  



Випробовуванням піддають 30 спринклерів зі скляними колбами або 30 спринклерів із легкоплавкими замками. 

Спринклери зі скляними колбами або легкоплавкими замками нагрівають 

  

у ванні з рідиною від температури (20 ± 5) °С до проміжної температури, що на 20+Q °С нижче за їх номінальну температуру 

спрацювання. Швидкість зростання температури не повинна перевищувати 20 °С хв-1. Підтримують проміжну температуру протягом 

10+о хв. Потім підвищують температуру зі швидкістю (0,5 ± 0,1) °С хв_1, доки спринклери не спрацюють або до температури, що на 2 

°С вище верхньої робочої межі. 

Визначають номінальну температуру спрацювання за допомогою приладу для вимірювання температури, що має точність ± 0,25 

% від номінального значення показника. 

Спринклери розташовують у вертикальному положенні і повністю занурюють у рідину принаймні на глибину 5 мм. Геометричний 

центр скляної колби або легкоплавкого замка повинен бути занурений не менше ніж на 35 мм від поверхні рідини і розміщений на 

одному рівні з термочутливим пристроєм приладу для вимірювання температури. 

Примітка 1. Відхил температури в випробовувальній зоні повинен бути в межах 0,25 °С. 

Примітка 2. Занурювання геометричного центру скляної колби або легкоплавкого замка і термочутливого пристрою приладу для 

вимірювання температури повинно бути на (40 ± 5) мм нижче від поверхні рідини. 

Будь-яке руйнування скляної колби в межах заданого температурного діапазону повинне спричинювати спрацювання 

спринклера. 

Якщо в спринклерах виникли заклинювання елементів термочутливого пристрою, то необхідно провести додаткові 

випробовування на функціювання (див. 4.6.1 і таблицю Е.1 колонку 2 відносно кількості зразків) нової партії спринклерів, що мають 

номінальну робочу температуру, за якої відбулася відмова спрацювання.  



 
ДОДАТОК С 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ ВИТРАТИ ВОДИ 

Примітка 1. Див. 4.5.1. 

Спринклер і засіб вимірювання тиску приєднують до труби для подавання води (див. рисунок С.1). Безпосереднім вимірюванням 

витрати води або збиранням води у місткість із наступним зважуванням для визначання її об’єму визначають витрату води через 

спринклер у діапазоні тиску від 0,5 бар до 6,5 бар через інтервал (1 ± 2 %) бар. Повітря із труби вилучають за допомогою випускного 

клапана. 

Максимальна допустима похибка приладу для вимірювання витрати води не повинна перевищувати ± 2 % від значення 

параметра, що вимірюють. 

Визначають К-фактор для кожного інтервалу зміни тиску, за формулою: де Р — тиск, бар; 

Q — витрата води, л/хв. 

Примітка 2. Під час випробовувань необхідно уточнювати значення тиску, що вимірюють, для компенсування різниці розміщення 

по висоті манометра і вихідного отвору спринклера. 

Пояснення: 

1 — прилад змішувача (150 об./хв); 
2 — прилад вимірювання температури, 

калібрований для занурювання 
на випробовувальний рівень; 

3 — подвійна лопатка 100 мм х 20 мм 
4 — рівень рідини; 

6 — кільце для утримування 
10 або 15 спринклерів; 

6 — сітчастий екран; 
7 — типова скляна місткість (7 л); 
8 — нагрівач. 

Рисунок В.1 — Типова рідинна ванна 

https://pozhezhni-systemy.org.ua/dstu-en-12259-1-2008-chastyna-1-sprynklery/


 
Пояснення: 

1 — фаска в отворі; 
2 — металева труба з внутрішнім діаметром 40 мм і середньою масою (згідно з вимогами ISO 65); 
5 — фітинг 10 мм, 25 мм, 20 мм або 32 мм (згідно з вимогами ISO 49); 
6 — засіб вимірювання тиску; 
7 — клапан для випускання повітря; 
8 — пробка або кришка. 
Примітка. Допустима похибка: манометра — не більше ніж ± 2 %, вагів — не більше ніж ± 1 %. 

Рисунок С.1 — Випробовувальна установка для визначання питомої 

витрати води через спринклер 

ДОДАТОК D 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ РОЗПОДІЛЯННЯ ВОДИ 

Примітка. Див. 4.5.2. 

D.1 Стандартні, розпилювальні та плоскоструменеві спринклери (а також сухі спринклери) 

Випробовування проводять у випробовувальній камері з розмірами, вказаними на рисунках D.1—D.4. 

Чотири спринклери одного типу приєднують до відповідних трубопроводів, так, що вони являють собою вершини умовних 

квадратів. 

Розташування трубопроводів, спринклерів та місткостей для збирання води повинне відповідати рисункам D.1—D.4. Площини 

вилок спринклерів повинні бути паралельні осям труб для подавання води. 

Відстань між стелею та відбивачем спринклера повинна бути (50 ± 5) мм для вертикальних спринклерів і (275 ± 5) мм для 

підвісних спринклерів. 

Стельові, потаємні та заглиблені спринклери встановлюють на підвісній стелі з розмірами не менше ніж 5 м х 5 м, розташованій 

симетрично в випробовувальній камері. Спринклери приєднують безпосередньо до горизонтальних трубопроводів за допомогою 

трійникових або кутових трубних з’єднань. 

Воду збирають у вимірювальні місткості протягом періоду часу, який забезпечує достатню точність визначання середнього об’єму 

води на кожній ділянці поверхні, що контролюється. Об’єм або масу води, розподіленої в межах поверхні, що контролюють, між 

чотирма спринклерами, вимірюють або розраховують. При цьому для збору води використовують квадратні вимірювальні місткості зі  

сторонами розміром (500 ± 10) мм, встановлені так, що відстань меж стелею та верхнім краєм вимірювальної місткості дорівнює (2,7 ± 

0,025) м. 

Додатково, для плоскоструменевих спринклерів, проводять випробовування за відстані (0,3 ± 0,025) м між відбивачем спринклера 

і верхнім краєм вимірювальної місткості. Вимірювальні місткості встановлюють під чотирма спринклерами, симетрично відносно 

центра випробовувальної камери, як показано на рисунках D.1—D.4.



 
Рисунок D.2 — Розташовування обладнання в випробовувальній камері для визначання розподіляння води (площа, що 

контролюється, 12,25 м2)

— Розташовування обладнання в випробовувальній камері для визначання розподіляння води (площа, що 

контролюється, 20,25 м2) 

Рисунок D.1 

1 750 1 750 

2 250 

Пояснення 
1 — спринклер; 
2 — анмгрюмльма 

місткість: З — потік води. 

Розміри у 
міліметрах 7 000,,<х$ 

DN 25 DN 65 



 
Розміри у міліметрах 

Пояснення 
1 — спринклер; 

2 — вимірювальна мютюсть, З — потік води 

з 
Рисунок D.3 — Розташовування обладнання в випробовувальній камері для визначання розподіляння води (площа, що 

контролюється, 9 м2) 

Пояснення 
1 — спринклер. 
2 — вимірювальна МІСТКІСТЬ; 
3 — потік ооди. 

Рисунок D.4 — Розташовування обладнання в випробовувальній камері для визначання розподіляння води (площа, що 

контролюється, 6,25 м2) 

Визначають кількість вимірювальних місткостей, в яких об’єм води складає менше ніж 50 % від об’єму, визначеного для 

заданої інтенсивності покривання поверхні (див. колонку 5 таблиці 4). 

D.2 Спринклери з бічним розбризкуванням 

У випробовувальній камері висотою не менше ніж 3,2+°3 м та розмірами основи, наведеними на рисунку D.5, встановлюють 

один спринклер на розподільчій трубі, що проходить через одну із стінок камери. Вертикальна осьова лінія спринклера повинна 

бути розташована на відстані (50 ± 5) мм від вказаної стінки. Вертикальні або горизонтальні спринклери встановлюють так, щоб 

відбивач кожного спринклера знаходився на відстані (100 ± 5) мм нижче стелі, а стельові спринклери встановлюють так, щоб 

відбивач кожного спринклера знаходився на відстані 150+о мм нижче стелі. Відбивач горизонтального спринклера повинен бути 

розташований на відстані (75 ± 25) мм від стінки, а осьова лінія спринклерів розміщена на відстані (1750 ± 25) мм від ближньої 

стіни. Усі установчі розміри наведені на рисунках D.5 та D.6. 

Воду збирають протягом періоду часу не менше ніж 120 с, в вимірювальні квадратні місткості зі сторонами розміром (500 ± 

Розміри у міліметрах 



10) мм, що встановлені на ділянці поверхні з номінальними розмірами 3 м х 5 м, при розташуванні країв цієї ділянки на відстані 

(1,0 ± 0,025) м від ближньої стінки і на відстані від 10 мм до 30 мм від стінки, на який встановлені спринклери. 

У режимі, коли номінальна витрата води через спринклер складає 60 л/хв, вода збирається в вимірювальні місткості та 

вимірюють об’єм води в кожній місткості. Вимірюють висоту лінії розподіляння змоченої та не змоченої поверхні ближньої та 

протилежної стінок, у точці, в якій вказана висота мінімальна. 

За допомогою розрахунків, визначають профіль розподіляння води по поверхні та профіль лінії змочування поверхні стінки 

камери, забезпечений двома спринклерами, розташованими на номінальній відстані 3,5 м один від другого, для чого накладають 

два ідентичних профілі розподіляння води по поверхні та два профілі лінії змочування поверхні, отриманні під час 

випробовування із використовуванням одного спринклера. 
Розміри у міліметрах 

  

Пояснення: 

1 — спринклер (схема установки та установочні 
розміри наведено на рисунку D.6); 

2 — стінка; 
3 — вимірювальна місткість. 

Рисунок D.5 — Розташовування обладнання в випробовувальній камері для визначання розподіляння води під час 

випробовування спринклерів із бічним розбризкуванням  



  

b) Вертикальний та підвісний спринклери з бічним розбризкуванням 

Пояснення: 

1 — стеля; 
2 — труба DN 25 (згідно з ISO 65); 
3 — спринклер із бічним розбризкуванням; 
4 — стінка. 

Рисунок D.6 — Розташовування спринклера з бічним розбризкуванням під час випробовування з визначання розподіляння 

води 

D.3 Розподіляння води в просторі вище та нижче відбивача 

D.3.1 Загальні відомості 

Спринклери встановлюють горизонтально в випробовувальній установці, основні елементи якої наведено на рисунку D.7, та 

розташовують відповідно до вимог D.3.2 або D.3.3, залежно від конкретних умов. Випробовування спринклерів проводять за 

витрат води, указаних у таблиці D.1, протягом не менше ніж 60 с. Визначають об’єм води в кожній вимірювальній місткості, 

установленій в випробовувальній установці. 

Таблиця D.1 — Витрата води через спринклер 

Номінальний діаметр отвору, мм Витрата води через спринклер, л/хв 

10 50 

15 60 

20 90   



  
 

Схема розташовування спринклера (розташування плоскоструменевого спринклера показано на рисунку D.8) 

 
Пояснення: 

1 — перегородка (товщиною (15 ± 1) мм); 
2 — круговий отвір (діаметром (400 ± 5) мм) із заокругленими краями; 
3 — спринклер, установлений по повздовжній осі отвору, з відбивачем, розташованим симетрично 

відносно указаної осі. 
Рисунок D.7 — Випробовування з визначання розподіляння води нижче відбивача 

D.3.2 Усі спринклери, за винятком плоскоструменевих спринклерів 

Відбивач спринклера розташовують у камері випробовувальної установки так, щоб уявна розподільча лінія між двома 

вимірювальними місткостями для збирання води перетинала повздовжню вісь спринклера в точці, в якій струмені води паралельні 

перегородці. 

D.3.3 Плоскоструменеві спринклери 

Схему розташування відбивача плоскоструменевого спринклера наведено на рисунку D.8.  



 
а) Підвісний плоскоструменевий спринклер b) Вертикальний плоскоструменевий спринклер 

Пояснення: 
 

1 — перегородка; 
2 — круговий отвір; 
3 — спринклер. 

Рисунок D.8 — Розташування плоскоструменевого спринклера під час випробовування із визначання розподіляння води 

нижче відбивача 

ДОДАТОК Е 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА ФУНКЦІЮВАННЯ 

Примітка. Див. 4.6. 

1.1 Спринклери, а також сухі спринклери, випробовування яких можливо провести за температури, що досягається в печі, 

підігрівають у нагрівальній печі. Нагрівальна піч, яку використовують під час випробовування спринклерів для перевіряння 

функціювання, наведено на рисунку Е.1. Під час випробовування підтримують тиск води на входах спринклерів, указаний в 

таблиці Е.1. Температуру в зоні розташування спринклерів підвищують зі швидкістю, що відповідає прирощенню температури 

(400 ± 20) °С за період часу не більше ніж 3 хв. 
Для підігрівання спринклерів із температурою спрацювання, що перевищує температуру, яку можна задати в нагрівальній 

печі, та інших сухих спринклерів використовують додаткове окреме джерело тепла. Підігрівання спринклерів продовжують до їх 

спрацювання. 

Випробовування проводять для спринклерів кожного типу, в їхньому нормальному положенні, при тисках, указаних у таблиці 

Е.1. Для кожної номінальної температури спрацювання необхідно провести випробовування не менше ніж 11 спринклерів, 

розрахованих на таку температуру. 

Таблиця Е.1 — Параметри випробовування на функціювання 

Тиск води під час 
випробовування, бар 

Мінімальна кількість спринклерів, 
необхідних для випробовування 

Мінімум відповідності для 
кожної номінальної 

температури спрацювання 

Максимальна допустима 
кількість із закупорюванням 

0,35 ± 0,05 12 3 1 із 12 

3,5 ±0,1 16 4 1 із 32 

12,0 ± 0,1 16 4  

Тиск води, яка виходить із спринклера, повинен становити не менше ніж 75 % від початкового робочого тиску. Температуру в 

нагрівальній печі вимірюють біля спринклера. 

Передбачають, що закупорювання спринклера відбувається тоді, коли один або декілька фрагментів зруйнованого 

термочутливого запірного пристрою заклинюють або зависають у відбивачі так, що протягом періоду часу, що перевищує 1 хв, 

суттєво порушується рівномірність розподіляння води. 

1.2 Для перевіряння міцності відбивача виконують процедуру випробовування з подаванням води через спринклери під 

тиском (12 ± 0,1) бар протягом 45+о хв. 



1.3 Випробовування з підтвердження відповідності спринклерів технічним вимогам 
Спринклери, включаючи сухі спринклери, випробовування яких можна провести за температури, що досягається в печі, 

нагрівають у нагрівальній печі. Нагрівальну піч, яку використовують під час випробовування спринклерів із перевіряння 

функціювання, показано на рисунку Е.1. Температуру в зоні розташування спринклерів підвищують зі швидкістю, що відповідає 

прирощенню температури (400 ± 20) °С за період часу не більше ніж 3 хв. 

Для підігрівання сухих спринклерів із робочою температурою, що перевищує температуру, яку можна задати в нагрівальній 

печі, використовують додаткове окреме джерело тепла. Підігрівати спринклери продовжують до їх спрацювання. 

Під час випробовувань підтримують тиск води на входах спринклерів, який дорівнює (0,35 ± 0,05) бар, якщо тільки під час 

випробовування не передбачений інший тиск. 

Випробовування спринклерів кожного типу і розміру, проводять із використовуванням такої кількості спринклерів, яка указана 

у відповідній процедурі випробовувань, та перевіряють виконання регламентованих технічних вимог. 
Розміри у міліметрах 

  

 

  

Пояснення: 

1 — вентиляційний отвір; 7 — віконце; 
2 — вентиляційний отвір; 8 — джерело тепла; 
3 — розсувні двері або двері, 9 — подавання води; 
що відкриваються на дві сторони; 10 — стік води; 

4 — нарізевий фітинг для приєднання 11 — розсувні двері або двері, 
спринклера; що відкриваються на дві 

5 — трубка манометра; сторони. 
6 — знімна труба для установлення 
вертикального спринклера; 

Рисунок Е.1 — Приклад конструкції нагрівальної печі, що використовують 

під час випробовування з перевіряння функціювання спринклерів 

ДОДАТОК F 



(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ МІЦНОСТІ КОРПУСУ І ВІДБИВАЧА СПРИНКЛЕРА 

Примітка. Див.4.7. 

F.1 Вимірюють робоче навантаження на спринклер, для чого його надійно закріплюють в установці для випробовування на 

стискання та розтяг і створюють на вході установки гідравлічний тиск (12 ± 0,1) бар. 

Для вимірювання будь-якої зміни довжини корпуса спринклера на ділянці між точками прикладання навантаження необхідно 

використовувати індикатор, що дозволяє вимірювати лінійні зміщення з точністю до 0,001 мм. Під час визначання подовження 

корпусу необхідно виключити або врахувати зміщення нарізевої частини хвостовика спринклера при закріпленні хвостовика в 

нарізевій втулці випробовувальної установки. 

Індикатор для вимірювання лінійного переміщення, вказаного на рисунку F.1, встановлюють на нуль. 

Скидають гідравлічний тиск і демонтують термочутливий елемент спринклера. Повторно вимірюють довжину корпусу 

спринклера, за допомогою індикатора (за кімнатної температури). 

Далі, до спринклера прикладають зростальне навантаження, за швидкості зростання не більше ніж 5000 Н/хв, доки стрілка 

індикатора, наконечник якого контактує з відбивачем спринклера, не повернеться на нульове значення, що було установлено під 

час гідростатичного випробовуванння. Величину указаного механічного навантаження реєструють як робоче навантаження на 

спринклер. Вищевказану процедуру випробовувань виконують для п’яти спринклерів і визначають середнє арифметичне 

значення робочого навантаження. 

Далі, поступово збільшують навантаження, яке прикладають до спринклера, з прирощенням не більше ніж 5000 Н/хв, до 

досягнення двократного робочого навантаження. Указане навантаження підтримують протягом (15 ±5) с. 

Далі навантаження знімають і вимірюють залишкове подовження корпусу спринклера. 

F.2 Через металеву пластину з контактною поверхню шириною не менше ніж 15+50 мм до відбивача спринклера прикладають 

зусилля 70+100Н. Після зняття зусилля провіряють відсутність залишкової деформації відбивача. 

Примітка. Указане зусилля не можна прикладати винятково до зубців відбивача. 

 
Пояснення: 

1 — індикатор для вимірювання переміщень; 
2 — спринклер; 



3 — пристрій для закріплення спринклера 
4 тиск на вході спринклера — (12 ± 0,1) бар). 

Рисунок F.1 — Приклад конструкції установки для випробовування на стискання і розтяг 

ДОДАТОК G 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ МІЦНОСТІ ТЕРМОЧУТЛИВИХ ЕЛЕМЕНТІВ 

Примітка. Див.4.8. 

G.1 Скляні колби 

Для випробовування використовують не менше ніж 55 скляних колб одної партії, однакової конструкції та одного типу. 

Почергово кожну скляну колбу установлюють у випробовувальному пристрої, використовуючи опорні деталі спринклера. Кожна 

колба, установлена в випробовувальному пристрої, повинна бути піддана однорідному зусиллю, яке збільшують до нормованого 

значення (250 ± 25) Н, або до руйнування колби. 

Під час випробовування можна використовувати деталі для закріплення скляної колби, які підсилені за допомогою 

зовнішнього пристрою або виготовлені із загартованої сталі, з твердістю за Роквеллом не менше ніж (44 ± 6) (HRC) одиниць, так, 

щоб унеможливити вплив указаних деталей на процес руйнування скляної колби відповідно до технічних вимог постачальника 

спринклерів. Якщо для закріплення скляної колби використовують стандартні деталі спринклера, то під час випробовування 

кожної колби необхідно використовувати нові деталі. 

Для подальших розрахунків використовують 50 найменших значень, отриманих після 55 вимірів. Середню міцність скляної 

колби розраховують за допомогою такої формули: 

де Кі — коефіцієнт К для характеристики нормального розподіляння, що відповідає кількості п скляних колб, що 

випробовували (див. таблицю G.1). 

 
п  

де х, — середня міцність колби; 

х1 — міцність окремої колби, що випробовували; 

n — кількість зразків, що випробовували. 

Визначають незміщений середньоквадратичний відхил за формулою: 

Де: S1 — незміщений середньоквадратичний відхил, у Ньютонах. 

Визначають нижню допустиму межу міцності (НДМ) скляної колби за формулою: 

НДМ = X, - К,8Ь 

Таблиця G.1 — Значення коефіцієнта К для характеристик нормального розподіляння, які використовують для визначання 

однобічних допусків 

n К 

10 5,075 

15 4.224 

20 3,832 

25 3,601 
ЗО 3.446 

35 3.334 

40 3.250 

45 3,181 
 __________________ 50 ___________________________ I _________________ 3.124 ____________________________  

Примітка. Значення коефіцієнта K відповідає довірчій імовірності 0,99 для 99 % зразків. 

Використовуючи значення робочого навантаження, що визначено під час проведення випробовування відповідно до F.1, 

визначають середнє робоче навантаження за допомогою такої формули: 



де х2 — середнє робоче навантаження; 
х2 — значення робочого навантаження для окремого випробного зразка; 
n2— кількість зразків, які випробовують для визначання робочого навантаження. Визначають середньоквадратичний відхил 

робочого навантаження за формулою: 

^(Х2 ~*z) 
Q -< W ______________  

де S2 — середньоквадратичний відхил робочого навантаження. 

Визначають верхню допустиму межу робочого навантаження ВДМ за формулою: 

ВДМ = х2 + K2S2. 

де К2 — коефіцієнт К для характеристики нормального розподіляння, яка відповідає КІЛЬКОСТІ п зразків, що випробовують для 

визначання робочого навантаження (див. таблицю G.1). 

Отримані результати випробувань повинні відповідати вимогам 4.8.1. 

G.2 Легкоплавкі замки 

Під час випробовування до легкоплавкого замка прикладають постійне навантаження, яке перевищує розрахункове 

навантаження Ld, за якого відбувається руйнування замка приблизно через 1000 год. Випробовування проводять не менше ніж на 

10 легкоплавких замках за різних постійних навантажень, що не перевищують 15-кратного максимального розрахункового 

навантаження. Руйнування легкоплавких замків, які відрізняються від руйнувань, спричинених дією навантаження, не беруть до 

уваги. Використовуючи співвідношення між часом до руйнування легкоплавкого замка та навантаженням, отриманим під час 

випробовувань, будують логарифмічну регресійну характеристику за допомогою методу найменших квадратів. За вказаною 

характеристикою визначають навантаження, за якого руйнування легкоплавкого замка відбувається через 1 год (L0), та 

навантаження, за якого руйнування легкоплавкого замка відбувається через 1000 год (Lm). Перевіряють, чи виконується така 

умова: 
L2 Ld $1,02-^. 

*-о 

Перед початком випробовувань витримують зразки за температури (20 + 3) °С. Підтримують цю температуру під час 

випробовування. 

ДОДАТОК Н 

(обов'язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА ГЕРМЕТИЧНІСТЬ 

Примітка. Див. 4.9. 

На вході спринклера створюють тиск води (ЗО ± 1) бар, збільшуючи тиск від 0 до (30 ± 1) бар зі швидкістю не більше ніж 1 

бар/с. Тиск (30 ± 1) бар підтримують протягом 3+1
0 хв, потім зменшують його до нуля. 

Потім тиск збільшують до значення (0,5 ± 0,1) бар протягом не більше ніж 5 с. Цей тиск підтримують протягом 15+50 с, потім 

збільшують до (10 ± 0,5) бар зі швидкістю не більше ніж 1 бар/с та підтримують на цьому значенні протягом 15+50 с. 

Під час випробовування контролюють відсутність протікання води через спринклер. 

ДОДАТОК I 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ ПРАЦЕЗДАТНОСТІ 

СПРИНКЛЕРІВ ПІСЛЯ ТЕПЛОВОГО ВПЛИВУ 

Примітка. Див. 4.10. 

I.1 Спринклери без покриву 

12 спринклерів без покриву встановлюють у нагрівальну піч та витримують протягом 90 +1
о діб за температури, яка на 11+2

0 °С 

нижче номінальної температури спрацювання спринклерів, або за випробовувальної температури, вказаної в таблиці 1.1, 

вибравши найменшу з цих двох значень температуру але не менше ніж 49 °С. Якщо робоче навантаження залежить від робочого 

тиску, на вході спринклера підтримують тиск води (12 ± 0,1) бар. Після витримування в нагрівальній печі спринклери охолоджують 

до температури навколишнього повітря, потім чотири спринклера випробовують відповідно до кожної із процедур випробовувань, 

наведених у Е.З, додатках В і Н. Якщо під час проведення вказаних випробовувань один або декілька спринклерів не 

задовольняють задані вимоги, проводять випробовування восьми додаткових спринклерів відповідно до процедури 

випробовування, під час виконання якої виявлено невідповідність спринклерів вимогам. Усі вісім додаткових спринклерів повинні 



відповідати вимогам. 

Таблиця 1.1 — Випробовування для визначання працездатності спринклерів після теплового впливу 

Номінальна температура спрацювання, °С Випробовувальна температура, °С 

Від 57 до 60 49 

» 61 » 77 52 

» 78 »107 79 

»108 »149 121 

»150 »191 149 

»192 » 246 191 

» 247 » 302 246 

» 303 » 343 302 
I.2 Спринклери з покривом 

12 спринклерів із покривом встановлюють у нагрівальну піч та вигримують протягом 9 0 діб за температури, яка на 30+о °С 

нижче номінальної температури спрацювання спринклерів. Через кожні сім діб спринклери вилучають із печі та після охолодження 

протягом від 2 год до 4 год візуально перевіряють стан покриву, використовуючи, якщо необхідно збільшувальне скло. Після 

кожного перевіряння знову спринклери встановлюють у піч. У кінці вказаного періоду витримування спринклери вилучають із печі, 

охолоджують та знову перевіряють стан покриву. 

I.3 Спринклери зі скляною колбою 

Чотири спринклери вміщують до ванни, заповненої рідиною. Для спринклерів із номінальною температурою спрацювання не 

більше ніж 80 °С використовують воду (переважно здистильовану), а для спринклерів із номінальною температурою спрацювання 

більше ніж 80 °С використовують очищену оливу. Температуру рідини у ванні збільшують від (20 ± 5) °С до температури, яка на 

(20 ± 5) °С нижче номінальної температури спрацювання спринклера, за швидкості збільшення температури не більше ніж 20 

°С/хв. 

Далі температуру збільшують, за швидкості не більше ніж 1 °С/хв, до температури, за якої зникає газова бульбашка в скляній 

колбі або до температури, яка на 5+о °С нижче номінальної робочої температури спринклерів, залежно від того, якої температури 

буде досягнуто раніше. Спринклери вилучають із ванни з рідиною та охолоджують на повітрі, доки в скляній колбі знову не 

сформується газова бульбашка. Під час охолоджування кожний спринклер установлюють так, щоб загострений наконечник 

скляної колби (формується у разі запаювання колби) був направлений донизу. Процедуру випробовування повторюють чотири 

рази, кожний раз використовуючи чотири спринклери. 

ДОДАТОК J 

(обов'язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ СПРИНКЛЕРІВ ЗІ СКЛЯНОЮ КОЛБОЮ НА ТЕПЛОВИЙ УДАР 

Примітка. Див. 4.11. 

Перед початком випробовування спринклери витримують за температури (20 ± 5) °С. Чотири спринклери занурюють у ванну 

з рідиною за температури, яка на (10 ± 2) °С нижче номінальної температури спрацювання спринклерів. Через 5+д хв спринклери 

вилучають із ванни і одразу вміщують до іншої ванни з рідиною, з температурою (10 ± 1) °С, так, щоб запаяна частина скляної 

колби кожного спринклера була направлена донизу. 

Далі оглядають спринклери, що спрацювали, на предмет того, що деталі термочутливого елемента не заклинили і спринклер 

нормально відкрився. 

Для спринклерів, що не спрацювали, проводять випробовування на функціювання відповідно до Е.З. 

ДОДАТОК К 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА КОРОЗІЙНУ СТІЙКІСТЬ 

Примітка. Див. 4.12. 

К.1 Випробовування на стійкість до корозії в умовах дії механічних навантажень 

К.1.1 Реагенти 

Водний розчин аміаку густиною 0,94 г/см3. 

К.1.2 Випробовувальне обладнання 

Скляна місткість об’ємом від 0,01 м3 до 0,03 м3 із кришкою, що герметично зачиняється. Місткість містить деталі для 

закріплення спринклерів під час випробовування та деталі, що унеможливлюють потрапляння конденсату на спринклери під час 

випробовування, а також капілярну трубку, яка сполучається з атмосферою, що запобігає створенню підвищеного тиску в 

місткості. 

К.1.3 Процедура 



Скляну місткість заповнюють водним розчином аміаку у співвідношенні, за якого об’єм розчину відповідає 0,01 мл/см3 об’єму 

місткості, для створення в місткості газового середовища, що складається приблизно з 35 % аміаку, 5 % водяної пари та 60 % 

повітря. 

Випробовування проводять на шести спринклерах. Спринклери знежирюють, вхідний патрубок кожного спринклера 

закривають ковпачком із матеріалу, ще не реагує з рідиною та парами в місткості, наприклад із пластмаси. Спринклери 

встановлюють на опорні деталі в місткості так, щоб кожний спринклер знаходився над поверхнею розчину аміаку приблизно на 40 

мм. 

Місткість герметично закривають кришкою та витримують за температури (34 ± 2) °С протягом 10+о'25 діб. Для підтримування 

потрібного рівня розчину в місткості періодично доливають розчин аміаку. 

Після закінчення періоду витримування спринклери вилучають з місткості, промивають, сушать і проводять їх зовнішнє 

оглядання. Якщо виявлені тріщини, відшарування або інші дефекти на деталях, що забезпечують роботу спринклера, проводять 

випробовування спринклерів на герметичність, відповідно до додатка Н, за тиску (12 ± 0,1) бар протягом 1+о'25 хв. Після 

випробувань на герметичність проводять випробовування спринклерів для перевіряння функціювання, відповідно до Е.З, за тиску 

води на вході спринклера, що дорівнює (0,35 ± 0,05) бар. 

Спринклери, у яких виявлено тріщини, відшарування або дефекти на деталях, що не впливають на роботу спринклера, 

піддають випробовуванням під тиском (12 + 0,1) бар протягом 1+0,25 хв, потім перевіряють відсутність видимих ознак роз’єднання 

деталей, які в нормальних умовах повинні бути постійно з’єднані. 

К.2 Випробовування на стійкість до корозії під впливом діоксиду сірки 

К.2.1 Реагенти у разі використовування скляно/ місткості об’ємом 5 л 

К.2.1.1 (500 ± 5) мл водного розчину тіосульфату натрію з концентрацією (0,161 ± 0,001) моль/л. 

Примітка. Для приготування вказаного водного розчину можна використовувати (20 ± 0,1) г кристалів хімічно чистого 

пентагідрату тіосульфату натрію (Na2S203-5H20) в мірній колбі за температури 20 °С, доливши в колбу здистильовану або 

деіонізовану воду до об’єму 500 мл. 

К.2.1.2 (1000 ± 5) мл сірчаної кислоти з концентрацією (0,078 ± 0,005) моль/л. 

Для приготування вказаного розчину треба (156 ± 1) мл хімічно чистої сірчаної кислоти, з концентрацією 0,5 моль/л, із 

температурою 20 °С, розчинити у дистильованій або деіонізованій воді. Розчин довести до об’єму 1000 мл. 

К.2.2 Випробовувальне обладнання 

Скляна місткість (див. рисунок К.1) об’ємом 5 л або 10 л, яка виготовлена з термостійкого скла, з кришкою з матеріалу, 

стійкого до корозії. Форма місткості повинна бути така, щоб під час випробовування конденсат не потрапляв на спринклери, 

встановлені в місткості. Місткість має охолоджувальний змійовик для охолоджування її бокових стінок, як вказано на рисунку К.1, 

та регулятор температури, який містить електричний нагрівальний елемент та давач температури, розташований посередині 

місткості на відстані (160 ± 20) мм від дна місткості. 

Примітка. Якщо використовують місткість об’ємом 10 л, то треба використовувати подвійні об'єми розчинів тіосульфату 

натрію та сірчаної кислоти, вказані в К.2.1. 

К.2.3 Процедура 

Для випробовування використовують шість спринклерів. Випробовування проводять протягом двох періодів, кожен період 

тривалістю вісім днів. У місткість заливають розчин тіосульфату натрію. Вхідний патрубок кожного спринклера закривають 

ковпачком із матеріалу, який не реагує з рідиною та парами в місткості, наприклад із пластмаси. Спринклери встановлюють у 

робочому положенні, усередині місткості, під кришкою. Температура усередині місткості повинна бути (45 ± 3) °С. Витрата води 

через охолоджувальний змійовик повинна бути така, щоб температура води на виході охолоджувального змійовика була не вище 

ніж ,30 °С. Вказані температури підтримують під час випробовування.  



Примітка. Вказане співвідношення температур необхідне для того, щоб створити умови для конденсування парів на по-

верхнях спринклерів. 

Кожну добу до місткості додають (20 ± 0,5) мл розчину сірчаної кислоти. Через 8+0’25 діб спринклери вилучають з місткості, 

місткість спорожнюють та очищають. Описані вище дії повторюють протягом другого періоду 8+0,25 діб. 

Через 16+0,25 діб після початку випробовувань спринклери вилучають з місткості та сушать протягом 7+0’25 діб, за температури 

не більше ніж 35 °С та відносної вологості не більше ніж 70 %. 

Після сушіння проводять випробовування для перевіряння функціювання спринклерів відповідно до Е.З. 

К.З Випробовування на стійкість до корозії під впливом сольових парів 

К.3.1 Реагенти 

Розчин хлориду натрію, що містить (20 ± 1) % (за масою) хлориду натрію у дистильованій воді, за значення pH від 6,5 до 7,2, 
густині від 1,126 г/мл до 1,157 г/мл за температури (35 ± 2) °С. 

К.З.2 Випробовувальне обладнання 

Камера для розпилювання розчину об’ємом не менше ніж 0,43 м3, яка містить резервуар, що забезпечує можливість 

для розпилювання розчину та пристрою для відбирання проб і контролю  
Рисунок К.1 — Стандартна місткість для випробовувань із метою перевірити стійкість спринклера до корозії під впливом 

діоксиду сірки 

К.З.З Процедура 

Для випробовування використовують п’ять спринклерів. Кожний спринклер заповнюють деіонізованою водою і вхідний 

патрубок закривають пластмасовим ковпачком. Спринклери встановлюють на опорні деталі в камері для розпилювання у 

нормальному робочому положенні. Розчин хлориду натрію подають на спринклери через форсунки під тиском від 0,7 бар до 1,7 

бар. Температуру в зоні розпилювання підтримують у межах (35 ± 2) °С. Сольовий розчин, який стікає з поверхонь спринклерів, 

треба збирати у відповідні місткості, і не повертати до резервуару для циркулювання. 

Сольовий розчин збирають не менше ніж у двох точках у зоні розпилювання розчину, визначають витрати розчину і 

концентрацію солі у розчині. Для кожних 80 см3 зони розпилення треба забезпечувати витрати сольового розчину від 1 мл/год до 2 

мл/год протягом періоду часу 16+0'25 год. 

Тривалість впливу сольових парів на спринклери, які призначені для роботи у нормальному середовищі, повинна 

дорівнювати 10+0'25 діб. Якщо спринклери призначені для встановлення у середовищі, яке спричиняє корозію, то тривалість 

впливу повинна складати 30+0,25 діб. 

Далі спринклери вилучають із камери для розпилювання та сушать протягом 7+0’25 діб, за температури не більше ніж 35 ° С та 

відносної вологості не більше ніж 70 %. Після сушіння проводять випробовування з перевіряння функціювання 

спринклерів відповідно до Е.З. 

К.4 Випробовування на стійкість до корозії під впливом вологого повітря 

циркулювання сольового розчину, форсунки 

Розміри у міліметрах 

Пояснення: 
1 — скляна місткість; 
2 — кришка з полімегилметакрилату (Г1ММА). 
З — охолоджувальний змійовик. 
4 — установочна пластина з 

попіметилметакрилату з можливістю 
регулювання положень, що призначена для 
розміщення спринклерів. 

5 — дав ач температури з платиновим резистором. 
6 — нагрівальний елемент; 
7 — індикатор та регулятор температури 

параметрів робочого середовища в камері. 
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Для випробовування використовують п’ять спринклерів. Спринклери встановлюють у трубному колекторі, заповненому 

деіонізованою водою. Колектор у зборі зі спринклерами вміщують у закриту камеру, усередині якої підтримують температуру (95 ± 

4) °С та відносну вологість (98 ± 2) %, для витримки протягом 90+о діб. 

Після закінчення вказаного періоду часу спринклери знімають із колектора, проводять випробовування для перевіряння 

функціювання спринклерів відповідно до Е.З. 

Примітка. За вибором постачальника, дозволено випробовування додаткових спринклерів для того, щоб раніше виявити 

ознаки можливої відмови спринклерів. Додаткові спринклери треба вилучити з камери через кожні (30 ± 1) діб та випробовувати 

для перевіряння функціювання. 

ДОДАТОК L 

(обов'язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ ЯКОСТІ ПОКРИВІВ СПРИНКЛЕРІВ 

Примітка. Див. 4.13. 

L.1 Випробовування з оцінювання ступеня випаровування матеріалу покриву 

Для проведення випробовування зважують зразок, який містить (50 ± 5) см3 парафінового або бітумного матеріалу покриву, 

цей зразок вміщують у металевий або скляний циліндричний контейнер із плоским днищем, внутрішнім діаметром (55 ± 1) мм та 

висотою (35 ± 1) мм. 

Контейнер, без кришки, встановлюють у нагрівальній печі, у якій забезпечується автоматичне регулювання температури та 

циркулювання повітря. Усередині печі підтримують температуру, яка на 16+20 °С нижче номінальної температури спрацьовування 

спринклера, але не нижче 50 °С. 

Через 90+10діб контейнер вилучають із печі та зважують зразок. 

L.2 Випробовування з перевіряння якості покриву за низьких температур 

Для випробовування використовують п’ять спринклерів, на які нанесено покрив за допомогою стандартного технологічного 

процесу. Спринклери вміщують у холодильну камеру, в якій забезпечується автоматичне регулювання температури. Температуру 

підтримують у межах від мінус (10 ± 3) °С протягом 24+о год. Після вилучення спринклерів із холодильної камери, чекають 

досягнення температури спринклерів температури навколишнього повітря, візуально перевіряють стан покриву кожного 

спринклера, використовуючи, за необхідності, збільшувальне скло. 

ДОДАТОК М 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА ГІДРАВЛІЧНИЙ УДАР 

Примітка. Див. 4.14. 

Для випробовування використовують п’ять спринклерів. Кожний спринклер установлюють у колектор у випробовувальній 

камері, в нормальному робочому положенні. Колектор заповнюють водою та вилучають повітря. 

Спринклер піддають впливу циклічної зміни тиску, підвищуючи тиск від (4 ± 2) бар до 25+0,25 бар, за швидкості підвищення 

тиску 45*5° бар/с, а потім знижуючи тиск до (4 ± 2) бар. Кількість вказаних циклів змінення тиску складає 3000+10° , за частоти 15+о 

циклів на хвилину. Під час випробовування вимірюють тиск та фіксують його зміни залежно від часу. Візуально контролюють 

відсутність витікання води через спринклер. Потім проводять випробовування п’яти спринклерів для перевіряння функціювання 

відповідно до Е.З. 

ДОДАТОК N 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА ТЕРМОЧУТЛИВІСТЬ 

Примітка. Див. 4.15 та Бібліографію. 

N.1 Загальні відомості 

Спочатку п’ять спринклерів випробовують відповідно до процедури N.2, потім другу партію з п’яти спринклерів випробовують 

відповідно до процедури N.3, за кожної заданої орієнтації спринклера, в аеродинамічній трубі з робочим поперечним перерізом 

шириною (270 ± 40) мм та висотою (150 ± 10) мм. 

Конструкція аеродинамічної труби повинна бути така, щоб зміна показника інерційності спрацювання ПІС під впливом 

теплового випромінювання не перевищувала 3 % для спринклерів із номінальною робочою температурою до 74 °С. 

Примітка 1. Для оцінювання впливу теплового випромінювання використовують порівняльні випробовування металевого 

зразка з зачорненою поверхнею (поверхнею з високою випромінювальною здатністю) та металевого зразка з полірованою по-

верхнею (поверхнею з низькою випромінювальною здатністю) за допомогою введення зразків до потоку гарячого повітря. 



Примітка 2. Додаткову інформацію про параметри, які характеризують теплову інерційність, наведено у Бібліографії. 

Нарізеву ділянку кожного спринклера ущільнюють тефлоновою стрічкою у штуцері установлювального пристрою. Крутний 

момент затяжки (15 ±3) Н-м. Установлювальний пристрій та спринклер заповнюють водою. 

N.2 Випробовування під впливом потоку повітря з температурою, що лінійно підвищується 

Під час випробовування температуру води в спринклері та установочному пристрої підтримують у межах (30 + 2) °С. 

Спринклер вводять за нормальної орієнтації (див. рисунок N. 1 a)), до аеродинамічної труби, в якій підтримується постійна 

швидкість потоку повітря (1 ± 0,1) м/с та початкова температура повітря, яка відповідає номінальній робочій температурі 

спрацювання спринклера. 

Температуру повітря в аеродинамічній трубі збільшують із номінальною швидкістю зростання температури 1 °С/хв. Реальна 

температура повітря повинна відрізнятися від температури, яка відповідає лінійній характеристиці залежності температури від 

часу, не більше ніж на З °С. Під час випробовування вимірюють та реєструють температуру повітря, швидкість повітря та 

температуру води в установлювальному пристрої протягом періоду часу від моменту початку підвищення температури до 

моменту спрацювання спринклера. 

Коефіцієнт теплопередавання С визначають за формулою: 

С = (&Тд/ДТм - 

де ДТд — різниця реальної температури повітря (або іншого газу) у робочому перерізі аеродинамічної труби, яка виміряна в 

момент спрацювання спринклера, та температури Тт води в установлювальному пристрої, °С; 

ДТеа — різниця середньої робочої температури спрацювання спринклера, виміряна відповідно до додатка В, та температури 

Тт води в установлювальному пристрої, виміряна в момент спрацювання спринклера, °С; 

и — реальна швидкість потоку повітря (або іншого газу) у робочому перерізі аеродинамічної труби, виміряна в момент 

спрацювання спринклера, м/с. 

Для визначання значень показника інерційності спрацювання ПІС, за нормальної орієнтації спринклера, в N.3 

використовують середнє значення коефіцієнта С, яке визначено по п’яти розрахункових значеннях. 

N.3 Випробовування до дії потоку гарячого повітря 

Перед початком випробовування температуру спринклера, води та установлювального пристрою треба підтримувати 

постійною, на рівні (30 ± 2) °С, протягом не менше ніж 30 хв. Протягом періоду випробовувань таку температуру води необхідно 

підтримувати у вказаних межах. Для вимірювання температури води використовують термопару, що контактує з водою в 

центральній частині отвору спринклера. 

Випробовування спринклерів проводять в умовах, коли напрямок потоку води направлений перпендикулярно потоку повітря, 

за наступних варіантів орієнтації спринклера: 

a) нормальна орієнтація, за якої вилка спринклера перпендикулярна напрямку потоку повітря з похибкою ± 5°, у результаті 

чого термочутливий елемент спринклера повністю відкритий для впливу потоку повітря (див. рисунок N.1 а)); 
b) несприятлива орієнтація, за якої площина вилки спринклера повернута на (25 ± 1)° відносно площини, що 

перпендикулярна напрямку потоку повітря (див. рисунок N.1 Ь)). 
Додатково проводять випробовування для спринклерів, асиметричних відносно потоку води, як вказано нижче: с) вилка 

спринклера повернута на 180° відносно площини вилки в положенні при орієнтації а). 

Випробовування всіх інших спринклерів, в яких можливий вплив інших чинників, крім впливу 

затінення термочутливого елемента вилкою спринклера, проводять за різних варіантів орієнтації спринклера, щоб 

перевірити, що повний робочий діапазон кутів орієнтації вилки спринклера, в якому забезпечується спрацювання спринклера, 

складає не менше ніж 256°. 

Спринклер вводять до потоку гарячого повітря у робочому перерізі аеродинамічної труби, в якому підтримується постійна 

швидкість та температура повітря відповідно до таблиці N.1. 

Вибрану швидкість повітря підтримують постійною протягом усього періоду випробовування. Для визначання інтервалу часу 

між вводом спринклера до потоку повітря в аеродинамічній трубі та моментом спрацювання спринклера використовують таймер, 

що забезпечує похибку вимірювання не більше ніж ±0,1 с, та відповідні допоміжні пристрої. Вказаний інтервал часу є часом 

затримки (інерційність) спрацювання спринклера. 

Таблиця N.1 — Параметри режиму аеродинамічної труби під час випробовувань спринклерів із введенням спринклера до 

потоку повітря 

Номінальна 

температура 

Тип спринклера 

3 підвищеною чутливістю Зі спеціальною Нормальна чутливість, групи А 
  



спрацювання 

спринклера, °С 

 характеристикою чутливості і В 

Температура 

повітря^, °С 

Швидкість ь), 

м/с 
Температура 

повітря^, °С 

Швидкість ь) 

м/с 
Температура 

повітря^, °С 
Швидкість^, 

Від 57 до 77 » 79 
» 107 » 121 »149 
»163 » 191 

Від 129 до 141 
»191 » 203 » 282 
» 300 » 382 » 432 

Від 1,65 до 
1,85 » 1,65 » 
1,85 » 1,65 » 
1,85 » 1,65 » 
1,85 

Від 129 до 141 
»191 » 203 » 282 
» 300 » 382 » 432 

Від 2,4 до 2,6 » 
2,4 » 2,6 » 2,4 
» 2,6 » 2,4 » 
2,6 

Від 191 до 203 » 
282 » 300 » 382 » 
432 » 382 » 432 

Від 2,4 до 2,6 » 
2,4 » 2,6 » 2,4 » 
2,6 » 3,4 » 3,6 

 
а) Температуру повітря під час випробовування треба вимірювати та підтримувати постійною у робочому перерізі 

аеродинамічної труби протягом усього періоду випробовування, з похибкою не більше ніж ±1 °С у діапазоні температур від 129 
°С до 141 °С та з похибкою не більше ніж ±2 °С для всіх інших температур. 

Ь)ШВИДКІСТЬ повітря під час випробовування треба вимірювати та підтримувати постійною у робочому перерізі 
аеродинамічної труби протягом усього періоду випробовування, з похибкою не більше ніж ± 0,03 м/с для швидкостей у 
діапазонах від 1,65 м/с до 1,85 м/с та від 2,4 м/с до 2,6 м/с і не більше ніж ± 0,04 м/с у діапазоні від 3,4 м/с до 3,6 м/с. 

Під час випробовування вимірюють та реєструють температуру повітря, швидкість повітря та температуру води в 

установлювальному пристрої протягом періоду часу від моменту введення спринклера в потік повітря до моменту 

спрацювання спринклера. 

Показник інерційності спрацювання ПІС спринклера визначають за такою формулою: 

  

де tr— час затримки спрацювання спринклера, с; 

и — дійсна швидкість потоку повітря (або іншого газу) у робочому перерізі аеродинамічної труби, виміряна у момент 

спрацювання спринклера, м/с; 

ДТеа — різниця середньої робочої температури спринклера, яка визначена відповідно до додатка В, та температури Tm води в 

установлювальному пристрої, виміряна у момент спрацювання спринклера, °С; 

ДTg — різниця дійсної температури повітря (або іншого газу) у робочому перерізі аеродинамічної труби, виміряна в момент 

спрацювання спринклера, та температури Tm води в установлювальному пристрої, °С; 

С — коефіцієнт теплопередаваня, визначений відповідно до N.2, (м/с)1/2; 

In — натуральний логарифм. 

Розраховують значення показника інерційності спрацювання ПІС для кожної орієнтації спринклера під час випробовування. 

  

а) Нормальна орієнтація b) Несприятлива орієнтація 

Пояснення: 

А— напрямок потоку повітря; 

В — напрямок потоку води; 

С — положення площини, що проходить через вилку спринклера. 

Рисунок N.1 — Нормальна та несприятлива орієнтації спринклера 

ДОДАТОК О 

(обов’язковий) 



ВИПРОБОВУВАННЯ НА ТЕРМОСТІЙКІСТЬ 

Примітка. Див. 4.16. 

Спринклер нагрівають у нагрівальній печі до температури (770 ±10) °С та витримують за цієї температури протягом 15+10 хв. 

Спринклер у печі повинен знаходитись у нормальному робочому положенні. 

Спринклер вилучають із печі, утримуючи його за нарізеву частину, та швидко занурюють у воду температурою (20 ±10) ° С. 

Потім спринклер перевіряють на відсутність видимих деформацій або руйнувань. 

ДОДАТОК Р 
(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА ВІБРОСТІЙКІСТЬ 

Примітка. Див. 4.17. 

Три спринклери установлюють вертикально та закріплюють на столі стенда для вібраційних випробовувань. Спринклери 

піддають впливу синусоїдних вібрацій відповідно до випробовувальної характеристики, показаної на рисунку Р.1. Вібрації повинні 

бути направлені по осі нарізевого патрубка. 

Параметри вібрацій задають відповідно до вказаної характеристики, у діапазоні частот від 5 Гц до 60 Гц, зі швидкістю 1 

октава за 30 хв. Якщо під час випробовувань чітко виявляються резонансні частоти, то після проходження усієї характеристики 

проводять випробовування спринклера на кожній з виявлених резонансних частот протягом 1+0'1 год, за амплітуди вібраційного 

пришвидшення, що визначена за характеристикою, наведеною на рисунку Р.1. 

Якщо резонансні частоти не виявлені, проводять випробовування спринклерів на частоті (35 ± 1) Гц, протягом 120+о год, за 

амплітуди вібрацій (1 ± 0,1) мм. 

Після випробовувань перевіряють відсутність пошкоджень деталей спринклерів, а потім виконують, для кожного спринклера, 

одну з трьох процедур випробовування: випробовування на герметичність відповідно до додатка Н, випробовування відповідно до 

G.1 або G.2, якщо необхідно, та випробовування з перевіряння функціювання відповідно до Е.З. 

  

big= 0,228(f/10)1/2, 

де f —частота, Гц, 

b — амплітуда вібраційного пришвидшення,м/с2, 

g — пришвидшення вільного падіння (9,81 м/с2). 

Рисунок Р.1 —Характеристика випробовування на вібрацію 

ДОДАТОК Q 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ НА СТІЙКІСТЬ ДО УДАРУ 

Примітка. Див. 4.18. 

Проводять випробовування п’яти спринклерів, скидаючи вантаж на відбивач спринклера вздовж його осі. 

Кінетична енергія від падаючого вантажу в точці удару повинна бути еквівалентна тій, що виникла б від падання спринклера, 



що випробовують, із висоти 1 м. 

Необхідно унеможливити повторний удар вантажу об відбивач. 

Після цього проводять випробовування спринклерів на герметичність відповідно до додатка Н та випробовування для 

перевіряння функціювання відповідно до Е.З. 

ДОДАТОК R 

(обов’язковий) 

ВИПРОБОВУВАННЯ З ВИЗНАЧАННЯ СТІЙКОСТІ ДО ВПЛИВУ НИЗЬКИХ ТЕМПЕРАТУР 

Примітка. Див. 4.19. 

Чотири спринклери витримують за температури у діапазоні від мінус (20 ± 2) °С протягом 24+1
0 год. Після цього спринклери 

необхідно витримати за кімнатної температури протягом не менше ніж 2 год. Перевіряють стан спринклерів і проводять їхнє 

випробовування з перевіряння функціювання відповідно до Е.З. 

ДОДАТОК S 

(довідковий) 

ПРИМІТКИ, ЩО СТОСУЮТЬСЯ ВИПРОБОВУВАНЬ ІЗ ВИЗНАЧАННЯ МІЦНОСТІ ТЕРМОЧУТЛИВИХ ЕЛЕМЕНТІВ ІЗ 

ЛЕГКОПЛАВКИМИ ЗАМКАМИ 

Примітка. Див. 4.8.2 і G.2. 

Розрахунковий вираз у G.2 призначено для визначання міцності термочутливого елемента з легкоплавким замком, за якої 

протягом тривалого періоду експлуатування не відбувається руйнування елемента внаслідок дії напружень стомлення. 

Розрахунковий час напрацювань на відмову, що складає 876 600 год (100 років), вибрано лише як статистичний параметр, який 

забезпечує підвищений запас міцності термочутливого елемента. Будь-яка інша мета розрахунків за допомогою вказаної формули 

не переслідується, оскільки на термін служби спринклера впливає багато різних чинників. 

Під час випробовування до термочутливих елементів прикладають навантаження, що спричиняють руйнування елементів 

внаслідок дії напружень стомлення, а не внаслідок початкової деформації, і вимірюють інтервали часу, через які відбувається 

руйнування елементів. Умову, за якою забезпечується запас міцності елемента, що вимагається, визначають апроксимацією 

виразу для екстрапольованої логарифмічної характеристики, яка визначає залежність інтервалу часу до руйнування елемента від 

навантаження на елемент, як показано нижче. 

In-InLn , In Ld InLQ 

In 1000 ‘ In 876600 

Ці випробовування використовують для визначання за допомогою методу найменших квадратів навантаження L0, за якого 

руйнування термочутливого елемента відбувається через 1 год, і навантаження Lm, за якого руйнування відбувається через 1000 

год. Один із способів завдання умов, що забезпечують запас міцності термочутливого елемента, який вимагається, полягає в тому 

що, крутизна характеристики, побудованої на логарифмічному папері, яка визначається навантаженнями L0 і Lm, повинна 

перевищувати або дорівнювати крутизну(-і) характеристики, що визначається навантаженням Ld, за яким руйнування елемента 

відбувається через 100 років, і навантаженням /о, а саме: 

Вказаний вираз можна перетворити так: 

Ш Lm 2 (In Ld - In + In Lo 
In oZooOO 

;> 0,5048(Іп^-Іп£п) + Into 

£ 5048 (In L, + (1 - 0,5048) In ) 

£ 0,5048 In Ld +0,4952 In LQ 

З похибкою не більше ніж 1 % вираз можна привести до виду: 

InLm гО,5(ІпL^ + InLQ) 

або після компенсації похибки — до виду: 

Lm> 0,99VL77; 

її 
;>1,02^_ 

ДОДАТОК ZA 



(довідковий) 

ПОЛОЖЕННЯ ЦЬОГО СТАНДАРТУ, ЩО СТОСУЮТЬСЯ ВИМОГ ДИРЕКТИВИ (89/106/ЕЕС) ЄВРОПЕЙСЬКОГО СОЮЗУ ЄС 

ЩОДО БУДІВЕЛЬНИХ ВИРОБІВ 

ZA.1 Пункти цього стандарту, що відображають основні вимоги або інші положення Директиви (89/106/ЕЕС) щодо 

будівельних виробів ЄС 

Цей стандарт розроблено згідно з Мандатом, виданим CEN Європейською комісією і Європейською Асоціацією Вільної 

Торгівлі. 

Наведені в додатку положення цього стандарту відповідають вимогам Мандату, виданого на підставі Директиви (89/106/ЕЕС) 

щодо будівельних виробів ЄС. 

Під час виконання вказаних вимог передбачено, що елементи промислового обладнання, на які поширюється цей стандарт, 

придатні для використовування згідно з їх призначенням. 

ПОПЕРЕДЖЕННЯ! До елементів промислового обладнання, на які поширюється цей стандарт, можуть бути застосовані 

вимоги інших нормативних документів і директив ЄС, які не впливають на придатність для використовування відповідно до їх 

призначення. 

Примітка. Додатково до будь-яких спеціальних вимог цього стандарту, що стосуються небезпечних речовин, можуть бути 

задані інші вимоги до елементів промислового обладнання, на які поширюється даний стандарт (наприклад, вимоги законодавчих 

актів ЄС і національних законодавчих актів, регулятивних документів і адміністративних положень). Для виконання положень 

Директиви ЄС щодо будівельних виробів, ці вимоги повинні також відповідати вказаним додатковим вимогам. Інформацію про 

нормативні документи ЄС і національні нормативні документи, що стосуються небезпечних речовин, можна отримати на веб сайті 

в рубрикаторі EUROPA (CREATE, доступному за адресою: http://europa.eu.int). 

Елемент обладнання: Спринклер 

Призначення: Спринклери для систем пожежогасіння, встановлювані у наземних 

будинках і спорудах. 

Таблиця ZA.1 —Характеристики, що заявляють 

Вимоги/характеристики призначення Пункти з вимогами цього 
стандарту Задані групи або 

категорії класифікації 

Примітка 

Номінальні параметри спрацювання 4.3, 4.4, 4,6   

Розподіляння рідини для гасіння пожежі 4.5   

Час затримування спрацювання (інерційність) 4.15  
Див. примітку 

Технічна надійність 
4.6, 4.7, 4.8, 4.9, 

4.10.2, 4.14, 4.17, 4.18, 
4.19 

  

Міцність, стійкість до теплового впливу 4.10.1,4.10.3, 4.17   

Міцність, стійкість до теплового удару 4.11   

Міцність, стійкість до корозії 4.12, 4.13   

Примітка. Параметр інерційність належить лише до вертикальних і підвісних спринклерів, які не є заглибленими спринк-
лерами, як вказано у 4.15.1, і номінальних температур спрацювання, як вказано у таблиці N.1. 

 
ZA.2 Процедура підтвердження відповідності спринклерів 

Спринклери, призначені для експлуатування відповідно до призначень, вказаних нижче, повинні бути перевірені за допомогою 

системи підтвердження відповідності елементів промислового обладнання заданим вимогам, вказаним у таблиці ZA.2. 

Таблиця ZA.2 — Система підтвердження відповідності 

Продукція Призначення застосовування Рівень або клас 

Система підтвердження відповідності 

    
Спринклери _____ |Пожежна безпека ______________ | _____________________ |1 _______  

Система 1: див. додаток ІІІ.2.(І) документа CPD за винятком контрольних перевірянь зразків. 

Організація, яка відповідає за сертифікацію виробів, повинна затвердити процедури попередніх випробовувань продукції з 

визначання всіх показників, вказаних у таблиці ZA.1, відповідно до вимог 8.2. Ця організація повинна отримати інформацію 

стосовно всіх показників продукції, процедурах її попередніх випробовувань і контролю якості продукції на підприємстві- 

виробнику, технічному нагляді, підтвердженні якості та прийманні продукції відповідно до 8.3. 

ZA.3 Маркування знаком СЄ 

На упаковці або в супровідній документації на продукцію повинно бути вказано маркування продукції разом із такою 
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інформацією: 

- цифровий код організації, яка відповідає за сертифікацію продукції; 
- назва фірми або торговий знак виробника або постачальника продукції; 
- останні дві цифри позначають рік маркування; 
- відповідний номер сертифіката ЄС, що підтверджує відповідність продукції вимогам; 
- номер стандарту EN 12259-1; 
- номінальна температура спрацювання; 
- К-фактор; 
- тип спринклера (стандартний, розпилювальний або спринклер іншого типу); 
- категорія чутливості спринклера до температури (підвищена чутливість, нормальна чутливість, група А, нормальна 

чутливість, група В), якщо така інформація необхідна. 
- таблиці ZA.3 наведено приклад інформації, яка повинна бути представлена у супровідній документації. 

Таблиця ZA.3 — Приклад маркування продукції згідно з системою сертифікації СЄ 
 

Додатково до будь-якої спеціальної інформації, що стосується небезпечних речовин, продукція повинна супроводжуватися, 

за необхідності, документами, оформленими відповідним чином, із переліком усіх інших нормативних документів і законодавчих 

актів, які стосуються небезпечних речовин, вимогам яких повинна відповідати продукція, разом із будь-якою інформацією, що 

вимагається вказаними нормативними документами і законодавчими актами. 

Примітка. Немає потреби у посиланні на законодавчі акти ЄС, якщо вони не обмежують дію національних нормативних 

документів. 

ZA.4 Сертифікат і декларація ЄС про відповідність вимогам 

Виробник продукції або його представник в організації ЕЕА повинен скласти і підтримувати декларацію про відповідність 

продукції маркованню продукції згідно з вимогами системи сертифікації СЄ. У декларації повинна бути представлена така 

інформація: 

- назва і адреса виробника або його офіційного представника в організації ЕЕА, адреса виробничого підприємства; 

НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ 
ЕЕА — European Economic Area — Європейська.економічна зона. 

- опис продукції (тип, позначення, використовування) і копія документа з позначенням продукції відповідно до системи 

сертифікації СЄ; 
- положення стандарту, що визначають вимоги, яким відповідає продукція (наприклад, додаток ZAдо цього стандарту); 
- інформація про особливі умови використовування продукції, якщо така інформація необхідна; 

- назва і адреса (або позначення) організації, яка відповідає за сертифікацію продукції; 
- прізвище і посада особи, уповноваженої підписати декларацію від імені виробника або його офіційного 

представника. 

Стосовно характеристик продукції, для якої вимагається сертифікація (згідно з системою 1), декларація повинна містити 

сертифікат відповідності вимогам, в якому повинна бути представлена така додаткова інформація: 

- назва і адреса організації, що відповідає за сертифікацію; 
- номер сертифіката; 
- умова видачі і термін дії сертифіката; 
- прізвище і посада особи, уповноваженої підписати сертифікат. 
Дублювати інформацію в декларації і сертифікаті не дозволено. Декларація і сертифікат повинні бути надані на мові(-ах) 
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EN 12259-1 Спринклери 
Номінальна температура спрацювання: 68 °С 
К-фактор: 80 
Тип спринклера: розпилювальний 
Категорія чутливості до температури: підвищена чутливість 

0123 



країни-члена Європейського економічного простору, в якій пропонується використовування продукції.



БІБЛІОГРАФІЯ 

EN ISO 9001 Quality management systems — Requirements (ISO 9001:2000).

Інформація про термочутливі спринклери 

Примітка. Див. 4.15 і додаток N. 

Інформація, що стосується випробовувань із вводом спринклерів у потік гарячого повітря і випробовувань із поступовим 

підвищенням температури повітря, приведена в таких публікаціх: 

a) Heskestad, G. and Bill, R.G., Jr., «Conduction heat loss effects on thermal response of automatic sprinklers», Factory Mutual 

Research Corporation, September 1987. 
b) Heskestad, G. and Smith, H.F., «Plunge test for determination of sprinkler sensitivity», Factory Mutual Research Corporation,

December 1980. 
c) Heskestad, G. and Smith, H.F., «Investigation of a new sprinkler sensitivity approval test: The plunge test», Factory Mutual 

Research Corporation, December 1973. 
d) ISO/ТС 21/SC 5/WG 1 document N 157, Cologne, 1988. 
e) ISO/ТС 21/SC 5/WG 1 document N 186, Job GmbH, September 1990.

Ключові слова: стаціонарні системи пожежогасіння, спринклери, елементи водо-розпилювальних систем, випробовування. 


